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OD REDAKCJI  

 

 W ostatnim numerze GdaŒskich Zeszyt·w Numizmatycznych pisaliŜmy  

o wspaniağej inicjatywie Honorowego Prezesa Oddziağu GdaŒskiego Polskiego 

Towarzystwa Numizmatycznego Aleksandra KuŦmina stworzenia medalu 

MERENTIBUS, czyli ZASĞUŧONY, honorujŃcego osoby, kt·re w spos·b 

szczeg·lny zasğuŨyğy siň pracy na rzecz naszego Oddziağu, a juŨ podczas 

marcowego spotkania pierwsze medale zostağy przyznane. Powoğana Kapituğa 

Medalu przyznağa wspomniane medale Pani Aleksandrze SzymaŒskiej i Panu 

Aleksandrowi KuŦminowi ï wieloletnim prezesom naszego Oddziağu, a takŨe 

Panu Stefanowi HetmaŒskiemu, Panu Miğoszowi FrŃckowiakowi oraz Panu 

Romualdowi Sieradzkiemu. W nastňpnych latach medal MERENTIBUS 

przyznawany bňdzie w zaledwie kilku sztukach w ciŃgu roku. Serdecznie 

gratulujemy wszystkim odznaczonym. 

 

Jak zwykle zachňcamy do publikowania na ğamach GdaŒskich Zeszyt·w 

Numizmatycznych, jak r·wnieŨ do nadsyğania uwag, sugestii lub polemik. 

 

 W najnowszym numerze GdaŒskich Zeszyt·w Numizmatycznych mogŃ 

PaŒstwo przeczytaĺ o urodzonym w GdaŒsku a zwiŃzanym dalszym Ũyciem           

z dalekŃ AustraliŃ rzeŦbiarzu, projektancie monet i medalierze Wojciechu 

Pietraniku, o Kr·lewskiej Fabryce Karabin·w w GdaŒsku oraz o medalach 

polskich stoczni. 

 

JednoczeŜnie wszystkim Czytelnikom, sympatykom, jak r·wnieŨ 

krytykom GdaŒskich Zeszyt·w Numizmatycznych Ũyczň w tych trudnych 

chwilach zdrowia i wytrwağoŜci. 

 

 Serdecznie zapraszam do lektury. 

Mariusz Habkowski 
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WOJCIECH PIETRANIK - AUSTRALIJSKI RZEťBIARZ, 

PROJEKTANT MONET I MEDALIER  

Adam KuŦnicki 

Sydney, Australia  

 

W artykule przedstawiono dorobek artystyczny oraz szereg obiekt·w 

numizmatycznych, wykonanych przez urodzonego w GdaŒsku projektanta 

monet, wybitnego polsko - australijskiego rzeŦbiarza - medaliera Wojciecha 

Pietranika z Kanbery (ang. Canberra) w Australii.  

 

 

RzeŦbiarz - medalier Wojciech Pietranik 9 listopada 2016 roku Queanbeyan Performing Arts Centre.  

Zdjňcie: Pani Kasia Pietranik 

 

 

RzeŦba w kamieniu ĂRed Ned Kellyò z 2019 roku wykonana przez rzeŦbiarza Wojciecha Pietranika 
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Wojciech Pietranik urodziğ siň 25 marca 1950 roku w GdaŒsku, mieszkağ 

we Wrzeszczu przy ulicy Jesionowej 17. Od dwudziestego roku Ũycia przez piňĺ 

lat studiowağ w WyŨszej Szkole Sztuk Plastycznych w GdaŒsku pod okiem 

profesora Alfreda Gwidona WiŜniewskiego, uzyskujŃc tam tytuğ magistra sztuki 

na wydziale rzeŦby. W latach 1976 - 1981 uczyğ rzeŦby w PaŒstwowym Liceum 

Sztuk Plastycznych w Gdyni Orğowie. Od ukoŒczenia uczelni brağ udziağ              

w wielu wystawach w Polsce i za granicŃ, uczestniczyğ r·wnieŨ w plenerach 

rzeŦbiarskich organizowanych we Wdzydzach Kiszewskich.  

W roku 1985 wyemigrowağ na stağe do Australii. 

PoczŃtkowo osiedliğ siň na p·ğnocy Australii w miejscowoŜci Darwin. Po 

kilku latach przeni·sğ siň z cağŃ rodzinŃ do chğodniejszego klimatu i zamieszkağ 

na stağe w stolicy Australii, Kanberze. 

KiedyŜ przy jednym z wywiad·w powiedziağ:  

ĂMam obywatelstwo tego kraju i Polski. JeŜli ktoŜ przyszedğ na Ŝwiat        

w GdaŒsku, to bňdzie zawsze Polakiem, ale Australia jest mojŃ drugŃ ojczyznŃò. 

Za namowŃ swojej Ũony Kasi w 1989 roku podjŃğ pracň w Royal 

Australian Mint Canberra, czyli w Kr·lewskiej Australijskiej Mennicy                     

w Kanberze na stanowisku projektanta monet i medali. Pracowağ tam pod 

kierunkiem starszego projektanta Horsta Hahne, kt·ry w poczŃtkowych latach 

byğ r·wnieŨ jego mentorem. W tym samym czasie kontynuowağ swojŃ 

rzeŦbiarskŃ i medalierskŃ pracň tw·rczŃ.  

W 1992 roku otrzymağ stypendium Churchilla ĂChurchill Fellowship 

Awardò i wyjechağ do Rzymu na szeŜĺ miesiňcy, aby studiowaĺ w znanej Szkole 

Sztuki Medalierskiej ĂScuola dellôArte della Medagliaò, kt·ra znajduje siň przy 

Mennicy Zecca.  

Oto kilka ciekawszych medali wykonanych przez Pana Pietranika                   

w Australii. NaleŨy nadmieniĺ, Ũe wszystkie te obiekty powstağy w jego 

prywatnym studio i przy wsp·ğpracy z Panem Stanisğawem Tokarskim, kt·ry 

wybijağ te obiekty tradycyjnymi metodami w swoim prywatnym warsztacie, na 

posiadanych przez niego urzŃdzeniach metalurgicznych.  

 

W roku 1997 z inicjatywy Pana Witolda Ğukasiaka, powstağ pomysğ 

utworzenia medalu z okazji dwusetnej rocznicy urodzin polskiego odkrywcy 

Pawğa Edmunda Strzeleckiego. Wykonanie tego obiektu zlecono wğaŜnie Panu 
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Wojtkowi Pietranikowi. Koszta produkcji pokryğo cağkowicie Muzeum                 

i Archiwum Polonii Australijskiej. 

 

Muzeum i Archiwum Polskie w Australii powstağo w 1991 roku                    

z inicjatywy wielu os·b, kt·re dostrzegğy znaczenie gromadzenia                           

i przechowywania materiağ·w historycznych, odzwierciedlajŃcych Ũycie 

indywidualne i wsp·lnotowe polskich emigrant·w mieszkajŃcych w Australii. 

Organizacja zostağa zarejestrowana w 1992 roku. 

 

 

Medal z tombaku wybity przez Pana Stanisğawa Tokarskiego, na 200-lecie urodzin Pawğa Edmunda 

Strzeleckiego z 1997 roku. Projektowağ Pan Wojciech Pietranik 

 

Aw: Portret Pawğa Edmunda Strzeleckiego. W otoku przy krawňdzi 

umieszczono napis: Ă200
th
 ANNIVERSARY OF THE BIRTH OF Sir PAUL E. 

STRZELECKIò, poniŨej niego w drugiej linii kolejny napis ĂFEDERAL 

COUNCIL OF POLISH ASSOCIATIONS IN AUSTRALIAò. Po bokach 

postaci odkrywcy dwie daty, pierwsza od lewej 1797 jako data urodzin, po 

prawej kolejna data 1997 jako rocznica jego urodzin. Na klapie podpis 

artystyczny autora i data wykonania ĂWPietô07ò. 

 

Rew: Emblemat Muzeum i Archiwum Polskiego w Australii. W g·rnej 

czňŜci otoku umieszczono napis: ĂPOLISH MUSEUM & ARCHIVES IN 

AUSTRALIA INC.ò 

 

Przedstawiony medal ma Ŝrednicň 50 mm, waŨy 62 gramy, wybity                 

w tombaku, zostağ zaprojektowany przez artystň Wojciecha Pietranika i wydany 

w bardzo mağym okolicznoŜciowym nakğadzie na rocznicň urodzin Pawğa 

Edmunda Strzeleckiego. Medal zostağ wybity przez Pana Stanisğawa 

Tokarskiego, kt·ry od wielu lat wsp·ğpracowağ z Wojciechem przy realizacji 

jego projekt·w. 
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Przedstawiony okolicznoŜciowy medal powstağ r·wnieŨ w miedzi                   

i srebrze. Medale miedziane i te wybite w tombaku byğy sprzedawane w cenie 

35 dolar·w australijskich, a wykonane ze srebra po 100 dolar·w australijskich. 

Dwa srebrne medale zostağy pozğocone. Jeden z takich zğoconych medali zostağ 

przekazany ·wczesnemu premierowi Stanu Victoria - Jeffowi Kennethowi.  

  

 

Medal ß 50 mm z miedzi wybity przez Pana Stanisğawa Tokarskiego, na 200-lecie urodzin Pawğa 

Edmunda Strzeleckiego z 1997 roku. Projektowağ Pan Wojciech Pietranik 

 

W czasie prac nad projektem doszğa jeszcze sprawa wzmiankowania na 

medalu Rady Naczelnej Polskich Organizacji w Australii, poniewaŨ ·wczesny 

prezes RNPOwA obiecağ doğoŨenia siň do koszt·w produkcji, ale jak przyszğo 

co do czego, to siň niestety wycofağ ze swoich zobowiŃzaŒ.   

 

Inny medal zostağ zaprojektowany w Australii, ale wykonano go w Polsce 

dla Cechu Rzemiosğa i PrzedsiňbiorczoŜci w Gdyni. Byğ to medal na uroczyste 

obchody 80-lecia powstania tej instytucji. 

 

 

Medal ß 58 mm Ă80-lecie Cechu Rzemiosğa i PrzedsiňbiorczoŜci w Gdyni 1927 ï 2007ò z 2007 roku. 

Projektowağ Pan Wojciech Pietranik 
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Wykonano go na zlecenie Cechu Rzemiosğa i PrzedsiňbiorczoŜci                    

w Gdyni. Poprosiğ go o to Starszy Cechu w Gdyni Pan Adam Wika-Czarnowski. 

Artysta przesğağ do Polski gotowy piňciokrotnie powiňkszony gipsowy model 

tego obiektu, kt·ry nastňpnie zostağ pomniejszony w produkcji, przy uŨyciu 

maszyny pantograficznej. Do produkcji medalu wybrano Polski zakğad ĂPolmetò                  

w Czňstochowie. Zostağ on tam wykonany w mosiŃdzu o Ŝrednicy 58 mm                

i nakğadzie 100 egzemplarzy. 

 

Aw: W wewnňtrznym mniejszym obrňbie medalu o Ŝrednicy 50 mm 

widoczny Basen Prezydenta z charakterystycznymi budynkami ĂSea Towersò             

w Gdyni. Przy nabrzeŨu stoi ĂDar Pomorzaò i ĂIskraò. PowyŨej umieszczono 

emblemat Cechu Rzemiosğa i PrzedsiňbiorczoŜci w Gdyni. U doğu napis 

GDYNIA, a trochň poniŨej od niego na prawo przy otoku podpis artystyczny 

autora projektu ĂWPietô07ò. 

 

Rew: W g·rnej czňŜci otoku napis: CECH RZEMIOSĞA                                  

I PRZEDSIŇBIORCZOśCI W GDYNI. Na tle konturu tej samej panoramy 

miasta, jaka jest widoczna na awersie, umieszczono nastňpujŃce emblematy: 

 

Cech Rzemiosğ Metalowych, 

Cech Malarsko - Lakierniczy,  

Cech RzeŦnicko - Wňdliniarski, 

Cech Elektryk·w,  

Cech Piekarzy,  

Cech Kowalski, 

Cech Fryzjer·w Damskich - Mňskich i Perukarzy,  

Cech Mistrz·w Stolarskich, 

Cech ślusarski,  

Cech Drzewny, 

Cech Szewc·w i Cholewkarzy,  

Cech Krawiecki,  

Cech ZduŒsko - Garncarski,  

Cech Instalator·w i Blacharzy,  

Cech Rzemiosğ Budowlanych i Mineralnych,  

Cech Tapicersko - Rymarski,   

Cech Zegarmistrzowsko - Zdobniczy.  
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CiekawostkŃ jest fakt, Ũe piňĺ lat po powstaniu pierwotnego obiektu, 

polski producent medalu zrobiğ jeszcze jeden okolicznoŜciowy medal, tym 

razem na rocznicň 85-lecia Cechu Rzemiosğa i PrzedsiňbiorczoŜci w Gdyni. 

Wzorowano siň przy tym na rewersie pierwotnego medalu wykonanego przez 

Pana Wojciecha Pietranika. Ze wzglňdu na znaczne podobieŒstwo tego obiektu 

do medalu 80. lecia, nowo powstağy obiekt ĂPolmetuò jest czasami mylnie 

opisany w polskiej literaturze jako projekt artysty z Antypod·w.  

 

Przykğadem takiego bğňdnego opisu medalu z 2012 roku moŨe byĺ 

powszechnie znana ksiŃŨka Pan·w Bogumiğa Filipka i Zbigniewa Otremby 

ĂMedale Gdyni 1926-2016ò. 

 

 

Medal Ă85-lecie Cechu Rzemiosğa i PrzedsiňbiorczoŜci w Gdyni 1927 - 2012ò z 2012 roku. Wykonawstwo 

zakğad ĂPolmetò w Czňstochowie bez uzgodnienia z tw·rcŃ wczeŜniejszego medalu na obchody uroczystoŜci            

80-lecia tej gdyŒskiej organizacji. 

 

Przedstawiony powyŨej medal zostağ najprawdopodobniej 

wyprodukowany przez ĂPolmetò w Czňstochowie bez jakiegokolwiek 

wsp·ğudziağu artysty Wojciecha Pietranika. Wybito go na zlecenie emitenta               

z Gdyni w mosiŃdzu o Ŝrednicy 58 mm i nakğadzie 200 egzemplarzy. Proszň 

zwr·ciĺ uwagň, Ũe ten medal nie jest podpisany, jak wszystkie inne obiekty tego 

artysty. 

 

Wojciech Pietranik jest wieloletnim czğonkiem FIDEM (Federation 

Internationale de la Medaille dôArt). Podczas kongres·w FIDEM prezentowane 

sŃ medale sztuki wsp·ğczesnej z cağego Ŝwiata oraz publikowany jest katalog. 
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Medal 63 mm x 85mm ĂBetween Sunset and Sunriseò, czyli Pomiňdzy wschodem i zachodem SğoŒca z XXXI 

Kongresu FIDEM w Tampere, projekt Pana Wojciecha Pietranika z 2007 roku 

 

Od 1990 roku artysta brağ czynny udziağ w corocznych wystawach                  

w r·Ũnych czňŜciach Ŝwiata. Jego medale znajdujŃ siň w kolekcjach British 

Museum i Royal Coin Cabinet w Sztokholmie w Szwecji, a takŨe w wielu 

kolekcjach w Australii i za granicŃ. 

Dziesiňĺ lat temu w 2010 roku, podczas swojego przem·wienia na 

wystawie zorganizowanej z okazji jego 20-lecia pracy tw·rczej w Kr·lewskiej 

Mennicy Australijskiej w Kanberze, rzeŦbiarz zacytowağ sğowa swojego 

profesora Alfreda WiŜniewskiego ĂPğaskorzeŦba to nie jest bŃbel na naleŜnikuò 

To, co mam nadziejň osiŃgnŃğem we wğasnych projektach, to dobra forma 

rzeŦbiarska, zawierajŃca myŜl i znaczenie kaŨdej monety lub medalu, nie tylko 

ĂbŃbel na naleŜnikuò.   
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ĂStriking Art Lasting impressionsò - przemowa Wojciecha Pietranika z 30 stycznia 2010 roku na wystawie                

w mennicy. 

Wystawň zorganizowanŃ przez dyrekcjň mennicy otworzyğ ·wczesny 

Ambasador Rzeczypospolitej Polskiej profesor Andrzej JaroszyŒski wraz                   

z mağŨonkŃ.  

OtwierajŃc wystawň Ambasador Polski stwierdziğ, Ũe Wojciech Pietranik 

uosabia wspaniağe tradycje polskiej sztuki. Wspomniağ, Ũe kiedy wyjeŨdŨağ do 

Australii na plac·wkň, przyjaciel - kolekcjoner powiedziağ mu, Ũe ma wielkie 

szczňŜcie, poniewaŨ bňdzie m·gğ osobiŜcie poznaĺ Pana Wojciecha Pietranika 

oraz zapoznaĺ siň na miejscu z jego tw·rczoŜciŃ. Po oficjalnym otwarciu odbyğo 

siň bardzo miğe przyjňcie. Obecni byli przedstawiciele miejscowej Polonii, sfer 

kulturalno - artystycznych, akademickich, kolekcjoner·w - numizmatyk·w, 

Ŝrodk·w przekazu, przyjaci·ğ i znajomych rzeŦbiarza. Stoğeczny dziennik ĂThe 

Canberra Timesò zamieŜciğ dwie bardzo pozytywne relacje z tej ciekawej 

wystawy.   

Gğos zabrağ r·wnieŨ Naczelny Dyrektor mennicy, Pan Graham Smith, 

podkreŜlajŃc artystyczny talent autora, jego fachowoŜĺ, niezwykğe zdolnoŜci, 

sumiennoŜĺ oraz bardzo cennŃ zdolnoŜĺ do niezaleŨnego tw·rczego myŜlenia, 

tworzenia Ŝmiağych koncepcji artystycznych, a potem ich znakomitego 

realizowania.  

Dla kaŨdego projektu powierzonego mu do zaprojektowania przez 

pracodawcň Pan Wojciech badağ skrupulatnie wszystkie aspekty wymaganego 

tematu. Jeszcze przed erŃ Internetu chodziğ do bibliotek i czytağ ksiŃŨki, 

przyglŃdajŃc siň historii, dziedzictwu, badajŃc wydarzenia, australijskie 
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zwierzňta i kulturň. Dziňki tym dociekliwym badaniom wszystkie jego projekty 

podsumowujŃ tematyczne wydarzenia za pomocŃ obraz·w, a nie sğ·w. W ten 

spos·b przedstawia nam jego wğasny punkt widzenia widoczny z lica 

wytworzonej monety lub projektu swojego medalu. 

Dla przykğadu, jednym z najwiňkszych osiŃgniňĺ Pana Pietranika jest 

seria monet Kangur o zachodzie sğoŒca. Inspiracja do stworzenia tego 

szczeg·lnego projektu monety powstağa w jego drodze powrotnej do domu, gdy 

kangury z boku drogi rzucağy dğugie cienie w promieniach p·Ŧnego 

popoğudniowego sğoŒca. 

 

 

Australijska zğota moneta 25 Dolarowa, z projektem Rewersu wykonanym przez Pana Wojciecha Pietranika 

 

 

Zğota 25 Dolarowa moneta w ozdobnym etui 

 

Zğota, wydawana co roku moneta o wartoŜci 25 dolar·w australijskich, 

jest tradycjŃ mennicy i zostağa po raz pierwszy wybita w 2007 roku. Moneta, 

przedstawia samotnego kangura przecinajŃcego pustynne r·wniny czerwonej 

ziemi na tle zachodzŃcego sğoŒca, uchwycajŃc piňkno australijskiej prowincji. 

Moneta z ograniczonym nakğadem stağa siň bardzo szybko jednŃ z flagowych 
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monet wyemitowanych przez Royal Australian Mint i jest stale poszukiwana 

przez kolekcjoner·w i nabywc·w kruszc·w. 

 

Royal Australian Mint ogğosiğa 6 sierpnia 2018 roku, Ũe po 11-letnim 

corocznym okresie wydawania tej monety z ĂKangurem o zachodzie sğoŒcaò jej 

produkcja zostağa oficjalnie zatrzymana. 
 

 

Srebrna jednodolarowa moneta, w ozdobnym etui 

 

 

Australijska srebrna moneta jednodolarowa, z projektem Rewersu wykonanym przez Pana Wojciecha Pietranika 

 

Prawie dwie dekady temu australijscy projektanci chcieli, aby ich 

indywidualne projekty zostağy rozpoznawalne poprzez umieszczanie na nich 

sygnatury projektanta (w przeszğoŜci tylko sporadycznie mogli to robiĺ). 

Dyskutowano o tym w mennicy przez szereg lat. Projektanci wygrali ten sp·r             

i ich stosowne inicjağy sŃ teraz uwzglňdnione na wiňkszoŜci australijskich 
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monet. Widaĺ to r·wnieŨ na wszystkich ostatnich monetach artysty, gdyŀ 

przedstawiajŃ one od tamtego czasu sygnaturň Pana Wojciecha.  

Czňsto uwaŨağ siň za Ăzbuntowanego typaò, bo starağ siň wnieŜĺ swoje 

artystyczne pomysğy i doŜwiadczenie w rzeŦbie do swoich projekt·w monet. 

Przy otrzymaniu nowego zadania w pracy brağ pod uwagň r·Ũne moŨliwoŜci, ale 

wartoŜci artystyczne, kt·re wnosiğ do projektu monet, zawsze miağy 

pierwszeŒstwo. Walczyğ o cechy artystyczne swoich nowych wzorc·w, nawet 

jeŜli nie byğy one w specyfikacji powstajŃcego projektu.  

Do dzisiaj wszyscy zapewne pamiňtamy pierwsze Igrzyska Olimpijskie 

XXI wieku w Sydney. Wojciech Pietranik byğ jednym z 18 artyst·w                    

i projektant·w biŨuterii, kt·rzy zostali zaproszeni do przedstawienia w pierwszej 

turze projektu na medal olimpijski, kt·ry miağ zostaĺ przyznany na Letnich 

Igrzyskach Olimpijskich 2000 w Sydney. RzeŦbiarz pracowağ nad tymi 

medalami poza mennicŃ.  

 

Pan Wojciech przygotowağ projekty wykonane w gipsie, nad kt·rymi 

pracowağ we wğasnym studio. 

 

 

Prototyp pierwszej pr·by gipsowej medalu Igrzysk Olimpijskich w Sydney, wykonağ Pan Wojciech Pietranik 

Gotowy model gipsowy zostağ wysğany do Komitetu Organizacyjnego 

Igrzysk Olimpijskich w Sydney (SOCOG). Do kolejnej tury wyboru medalu 
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miağo przejŜĺ trzech wykonawc·w, ale projekt Pana Wojciecha tak przypadğ do 

gustu komisji wyborczej, Ũe powierzono mu bezpoŜrednio ostateczne zlecenie 

na wykonanie tego prestiŨowego projektu. 

 

 

Druga wersja projektu medalu Igrzysk Olimpijskich w Sydney (zmiana liternictwa), wykonağ Pan 

Wojciech Pietranik 

 

Komisja selekcyjna wybrağa ten projekt medalu, mimo tego, Ũe nie byğ 

zgodny ze zleceniem, poniewaŨ nie opierağ siň na wymaganym awersie projektu 

Trionfo autorstwa Giuseppe Cassioli, uŨywanego dotychczas na kaŨdym medalu 

Letnich Igrzyskach Olimpijskich od 1928 roku. 

 

 

Prototyp testowy pierwszej pr·by bicia medalu Igrzysk Olimpijskich w Sydney, projekt medalu wykonağ Pan 

Wojciech Pietranik 
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Wersja Wojciecha Pietranika zawierağa pierwotnie na awersie widoczny 

budynek Opery w Sydney, testowe wybicia pr·bne zostağy zakoŒczone. 

Miňdzynarodowy Komitet Olimpijski zakwestionowağ jednak wizerunek Sydney 

Opera House na awersie medalu z rekomendacjŃ na przedstawienie obiektu                

z medalu z roku 1928. Dokonano zmian i kiedy projekt zostağ formalnie 

ujawniony, zostağ skrytykowany przez greckŃ prasň za przedstawienie 

Koloseum zamiast greckiego Partenonu. Pomimo krytyki, SOCOG postanowiğ 

kontynuowaĺ projekt w obecnym ksztağcie, zauwaŨajŃc, Ũe nie byğo czasu na 

ukoŒczenie kolejnej wersji i Ũe byğoby to zbyt kosztowne. Ostateczna wersja 

medalu mierzyğa 68 mm Ŝrednicy, 5 mm gruboŜci i waŨyğa 180 gram·w.  

 

Medal Igrzysk Olimpijskich w Sydney z 2000 roku, projekt medalu wykonağ Pan Wojciech Pietranik 

 

Jego projekt zostağ konsekwentnie wybity i pojawia siň na zğotych, 

srebrnych i brŃzowych medalach przyznawanych sportowcom, zawierajŃc 

tradycyjne symbole olimpijskie ze sğynnymi symbolami Sydney. Na odwrocie 

medali znajduje siň Sydney Opera House i pochodnia olimpijska z Sydney 2000.  

  

OstatniŃ ikonŃ na rewersie jest piňĺ k·ğ olimpijskich, nağoŨonych na 

Ŝrodek wzoru. Z przodu znajduje siň Nike, Bogini Zwyciňstwa, z wieŒcem 

laurowym nad gğowŃ, a jednoczeŜnie trzymajŃca w rňkach plik liŜci palmowych, 

siedzŃca obok greckiej urny. PoniŨej Nike znajdujŃ siň gağŃzki akacji, narodowy 

kwiat Australii. Medal jest podpisany u doğu inicjağami projektanta ĂWPò. 
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KaŨdy medal ma wstŃŨkň w kolorze bğňkitno - niebieskim, 

symbolizujŃcym fale oceanu oraz wodň w Sydney Harbour.  

 

Medale oraz zğoty medal osadzony w etui na Igrzyska Olimpijskie Sydney 2000 roku, projekt medali wykonağ 

Pan Wojciech Pietranik 

 

Medale wykonane przez Royal Australian Mint w Canberze i Perth Mint 

w Zachodniej Australii, majŃ Ŝrednicň 68 milimetr·w, a ich gruboŜĺ waha siň od 

trzech milimetr·w na brzegu do piňciu milimetr·w w najgrubszym miejscu. 

Zğoty medal byğ powlekany co najmniej szeŜcioma gramami czystego 

zğota na bazie czystego srebra, podczas gdy srebrny medal jest wykonany                  

z czystego srebra. BrŃz zrobiono ze starych przetopionych monet o nominale 

jednego centa i dw·ch cent·w, kt·re obecnie nie sŃ juŨ w obiegu. 

Oczekiwano, Ũe podczas igrzysk zostanie w sumie przyznanych okoğo 650 

sztuk medali ze zğota i srebra, oraz 670 wykonanych z brŃzu. Organizatorzy 

olimpijscy postanowili, Ũe na wszelki wypadek zostanie wyprodukowanych 

1000 zğotych, 1000 srebrnych i 1100 brŃzowych medali. Dodatkowy brŃz byğ 

potrzebny do judo i boksu, gdzie trzecie miejsce ma dw·ch oficjalnych 

zwyciňzc·w. Pozostağe zrobiono na wypadek scenariuszy remisowych                     

w dyscyplinach druŨynowych, oraz trochň zapasowych. 

Artysta zawsze wspominağ, Ũe ĂUdziağ w tym projekcie byğ dla niego 

wielkŃ przyjemnoŜciŃò. 



S t r o n a | 19 

 

Gdaŗskie Zeszyty Numizmatyczne  Nr 158 kwiecieŗ ð czerwiec 2020  

Kolejne przedstawione medale majŃ r·wnieŨ istotne polskie akcenty, oto 

niekt·re z tych obiekt·w wykonanych w Australii.  

 

 

Medal ß 70 mm wybijany w warsztacie Pana Stanisğawa Tokarskiego, z Mikoğajem Kopernikiem. Projektowağ 

Pan Wojciech Pietranik 

 

 

Medale ß 50 mm wybijane w warsztacie Pana Stanisğawa Tokarskiego, na 20-lecie i 25-lecie pontyfikatu Jana 

Pawğa II.  Projektowağ Pan Wojciech Pietranik 

 

Medal ß 50 mm wybijany w warsztacie Pana Stanisğawa Tokarskiego, na 20 rocznicň Ŝmierci Kardynağa 

Augusta Hlonda.  Projektowağ Pan Wojciech Pietranik 

Pan Wojciech zawsze dŃŨy, aby wszystkie jego monety i medale byğy 

dzieğami sztuki i jest bardzo dumny ze swoich osiŃgniňĺ. Jego projekty                       
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z pewnoŜciŃ pozostawiŃ trwağe wraŨenia w historii projektowania monet                

w Australii.  

Oto ciekawsze przykğady jego bardziej znanych projekt·w, obejmujŃcych 

monety obiegowe i okolicznoŜciowe, jakie zastağy wykonane w Royal 

Australian Mint w Kanberze.   

 

 

Australijskie obiegowe monety jednodolarowe, z projektem rewersu wykonanym przez Wojciecha Pietranika z lat 

1996 ï 2010 

 

 

Australijska lustrzana moneta kolorowana, z projektem rewersu wykonanym przez Wojciecha Pietranika 

 

 

Australijskie obiegowe monety 50 cent·w, z projektem rewersu wykonanym przez Wojciecha Pietranika 

 

Ostatnia przedstawiona moneta zostağa wybita przez Royal Australian 

Mint w celu przypomnienia 50. rocznicy nadania jednego wsp·lnego numeru 

alarmowego ĂTriple Zeroò.  
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Australijska moneta kolorowa 50 cent·w na 50-tŃ rocznicň nadania jednego wsp·lnego numeru alarmowego 

ĂTriple Zeroò, z projektem rewersu wykonanym przez Pana Wojciecha Pietranika 

 

Jest to tym samym moneta nie przeznaczona do obiegu jako prawny 

Ŝrodek pğatniczy. Zostağa wydana w plastikowym blistrze ochronnym, kt·ry 

wpina siň w kartň kolekcjonerskŃ wielkoŜci karty kredytowej. Zawiera oficjalnŃ 

naklejkň jako dodatek potwierdzajŃcy producenta tego obiektu - Royal 

Australian Mint.  

RzeŦby autorstwa Wojciech Pietranika zdobiŃ m.in. OŜrodek 

Duszpasterski Ŝw. Jana Pawğa II w Narrabundah. SŃ to pğaskorzeŦby Drogi 

KrzyŨowej, krzyŨ w oğtarzu gğ·wnym, a takŨe pomnik z brŃzu PapieŨa Jana 

Pawğa II.   

 

 

Pomnik z brŃzu św. Jana Pawğa II - OŜrodek Duszpasterski w Narrabundah, autor Wojciech Pietranik. 
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KrzyŨ z Chrystusem oraz widoczne na Ŝcianie po prawej stronie pğaskorzeŦby Drogi KrzyŨowej w OŜrodku 

Duszpasterskim Narrabundah, autor Wojciech Pietranik. 

 

Po przejŜciu na emeryturň, tak jak to wczeŜniej sam planowağ, Pan 

Wojciech Pietranik rzeŦbi w kamieniu w swojej pracowni w Kanberze.  

 

PğaskorzeŦba ĂMadonnaò autor Wojciech Pietranik. 
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RzeŦba ĂSorrowfulò, czyli Smutek, autor Wojciech Pietranik. 
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- Dziňki uprzejmoŜci rzeŦbiarza Wojciecha Pietranika i jego mağŨonki Pani Kasi 

Pietranik 

 

 

Ilustracje: 

  

- Medal z tombaku Pawğa Edmunda Strzeleckiego, kolekcja wğasna autora 
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  Ƽ 
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CZY FABRYKA BRONI MOŧE BYĹ MENNICł? 

Piotr J. BochyŒski 

 

 

Wstňp 

 

Mam nieco odmienne zainteresowania hobbistyczne zgoğa 

nienumizmatyczne i wydawaĺ by siň mogğo, Ũe nie majŃ one  szans zetknŃĺ siň  

w Ũaden spos·b z numizmatykŃ. Jednak jak siň okazuje ich ŜcieŨki czasem siň 

krzyŨujŃ w doŜĺ nieoczekiwanych momentach. 

Nie jest to bowiem moje pierwsze spotkanie z tematami 

numizmatycznymi na gruncie moich zainteresowaŒ. Kilka lat temu napisağem 

artykuğ pod tytuğem ĂAmunicja herbu KoŜcieszaò, kt·ry ukazağ siň na ğamach 

czasopisma ĂOdkrywcaò. Traktowağ on o moŨliwoŜciach i pr·bach 

przystosowania Mennicy PaŒstwowej w Warszawie do produkcji zbrojeniowej 

w okresie poprzedzajŃcym wybuch II Wojny światowej w zakresie wytwarzania 

komponent·w amunicji strzeleckiej. 

Z kolei w tym artykule mamy okazjň przyjrzeĺ siň i opisaĺ sytuacjň 

odwrotnŃ, kiedy zakğad o profilu zbrojeniowym zostajň mennicŃ. 

OkazjŃ ku temu jest zbliŨajŃca siň 100-tna rocznica tamtych wydarzeŒ, 

wiňc myŜlň, Ũe warto odŜwieŨyĺ nieco ten temat i napisaĺ mağe r®sum®. 

PrzechodzŃc do meritum zagadnienia: Z czego wynika kolekcjonerski 

fenomen dotyczŃcy gdaŒskiej monety 10 fenigowej z 1920 roku oraz mnogoŜĺ 

jej wersji?  

 

Jest kilku aspekt·w w zaleŨnoŜci od punktu spojrzenia: 

- dla historyka bňdzie to miejsce i czas wybicia tej monety, zwiŃzane z faktem, 

Ũe byğa to pierwsza moneta wybita w GdaŒsku po IWś, 

- dla numizmatyka bňdzie budziĺ zainteresowanie ze wzglňdu na mnogoŜĺ jej 

wariant·w wykonania (wciŃŨ nie ustalonych ostatecznie), 

- dla mnie okolicznoŜci, w jakich fabryka broni stağa siň mennicŃ. 

 

Zatem zapraszam do lektury, mam nadziejň, Ũe ciekawego opracowania. 
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a) b) c)  

 
Przykğady monet 10 fenigowych z GdaŒska z 1920 r.  a) rewers monety wariant z mağŃ wielkoŜciŃ liczby 

nominağu (bez obw·dki wok·ğ pereğek) b) rewers monety wariant z duŨŃ wielkoŜciŃ liczby nominağu c) awers 

monety wsp·lny dla obu typ·w nominağ·w (foto: Marcin ŧmudzin) 

 

Tğo historyczne 

 

Po zakoŒczeniu I Wojny światowej w zapisach Traktatu Wersalskiego 

pojawiğa siň koncepcja utworzenia z GdaŒska i okolic w wyniku jego odğŃczenia 

od Niemiec, tworu o charakterze quasipaŒstwowym pod protektoratem Ligi 

Narod·w i Polski. Fakt ten wynikağ z tego gğ·wnie, Ũe Wielka Brytania nie 

chciağa siň zgodziĺ na bezpoŜrednie przyznanie tego terytorium II 

Rzeczypospolitej. 

Zanim jednak utworzono oficjalnie Wolne Miasto GdaŒsk (Freie Stadt 

Danzig), w poğowie 1920 r. postanowiono wybiĺ ĂgdaŒskŃò monetň o nominale 

10 fenig·w. ZleceniodawcŃ i emitentem tej monety byğa w tym przypadku Rada 

Miejska GdaŒska.  

Dlaczego akurat monetň? Skoro i tak posğugiwano siň w powszechnym 

obiegu markami niemieckimi. A jeŜli juŨ, to dlaczego nie wypuszczono jak                

w poprzednich (i p·Ŧniejszych) przypadkach pieniŃdza zastňpczego w postaci 

papierowego notgelda? Byğoby to zapewne taŒsze i mniej kğopotliwe 

rozwiŃzanie.  

Skoro jednak juŨ wybrano monetň, moŨna byğo przecieŨ zleciĺ jej wybicie 

przez Bank Rzeszy Niemieckiej (lub innej mennicy), gdzie na pewno byğy 

dostňpne Ŝrodki i co najwaŨniejsze doŜwiadczenie w tej materii. Dlaczego zatem 

wiňc zaangaŨowano w to dziağanie tak duŨe Ŝrodki finansowe i zasoby 

personalne na miejscu? 

Ot·Ũ wybicie wğasnej monety przez GdaŒsk w tamtym czasie byğo 

swojego rodzaju jawnŃ demonstracjŃ politycznŃ.  

Miağo byĺ niejako usankcjonowaniem aspiracji do niezaleŨnoŜci 

politycznej oraz daĺ wyraŦny sygnağ o tym innym, stawiajŃc ich przed politykŃ 

fakt·w dokonanych. Co zresztŃ gğ·wnie dotyczyğo II Rzeczypospolitej i jej praw 
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na terenie GdaŒska, nadanych w tym samym traktacie pokojowym. Miağo byĺ 

r·wnieŨ swego rodzaju nobilitacjŃ dla samego Miasta GdaŒsk (Stadt Danzig) 

przed przedstawicielami obcych kraj·w. 

Nie liczyğ siň tu zatem de facto nominağ tej monety, tylko sam fakt tego 

czynu (wobec czego jej wartoŜĺ byğa bezcenna). 

Moneta gdaŒska nie r·Ũniğa siň wielce od powszechnie uŨywanych                  

w tamtym czasie notgeld·w monetowych. NajwaŨniejszym wyr·Ũnikiem byğo 

umieszczenie na awersie herbu miasta GdaŒska wraz z nazwŃ ĂStadt Danzigò         

i datŃ Ă1920ò. Natomiast na rewersie przy nominale byğo brak informacji, Ũe jest 

to pieniŃdz zastňpczy jak zazwyczaj powszechnie oznaczano taki pieniŃdz. 

Choĺ GdaŒsk nie posiadağ wtedy oficjalnie banku ĂpaŒstwowegoò, ani 

jego status prawny nie byğ do koŒca jeszcze zbyt jasny w ( w poğowie 1920 r.), 

to jednak moŨemy uznaĺ to za pierwszy pieniŃdz ĂpaŒstwowyò, a zakğad 

wytwarzajŃcy monety za mennicň. 

Byĺ moŨe wynikağo to z myŜlenia, Ũe jeŜli ktoŜ wybija wğasnŃ monetň         

i posiada wğasnŃ mennice, to jest to poŜrednio atrybut niezaleŨnoŜci paŒstwowej 

ï tak w skr·cie moŨna chyba ujŃĺ tok rozumowania i dziağania ·wczesnych elit 

rzŃdzŃcych GdaŒskiem. OczywiŜcie te wszystkie dziağania byğy tylko 

poboŨnymi Ũyczeniami (mrzonkami) ze strony ·wczesnych elit rzŃdzŃcych 

GdaŒskiem. 

 

Fabryka broni ĂGewehrfabrik Danzigò 

 

Jak wspominağem wczeŜniej produkcjň monety postanowiono wykonaĺ           

w GdaŒsku, zlecajŃc jej wykonanie miejscowej fabryce broni kt·ra dziağağa 

w·wczas pod nazwŃ ĂGewehrfabrik Danzigò byğa to bezpoŜrednia 

spadkobierczyni Kºnigliche PreuÇische Gewehrfabrik in Danzig (Kr·lewsko 

Pruskiej Fabryki Karabin·w w GdaŒsku). 

 

 
Stempel tuszowy gdaŒskiej fabryki broni ĂGewehrfabrik Danzigò z 1920 r. (fot. Piotr J. BochyŒski) 
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Choĺ fabryka broni to nie to samo moŨe co mennica (przynajmniej           

w teorii), niemniej jednak sam zakğad byğ w mojej opinii do tego zadania 

doskonale przygotowany jako wykonawca. Choĺ nie posiadağ typowych maszyn 

menniczych, a z posiadanych informacji wiadomo r·wnieŨ, Ũe nie zakupiono teŨ 

takowych w tamtym czasie. 

 

Zatem jak to moŨliwe?  

OdpowiedŦ na to pytanie jest bardzo prosta i wynika z przebiegu 

proces·w technologicznych jakie wystňpujŃ przy produkcji zar·wno amunicji 

strzeleckiej jak i monet w ich poczŃtkowym etapie. 

Fabryka zatem musiağa dysponowaĺ zapewne maszynami do produkcji 

prefabrykat·w amunicji strzeleckiej, zar·wno ğusek jak i pocisk·w. 

Najprawdopodobniej zar·wno przed jak i w trakcie IWś wykonywano owe 

prefabrykaty amunicji na terenie GdaŒska, na co wskazujŃ pewne Ŝlady 

materialne. Zatem nawet jeŜli nie znajdowağy siň wtedy bezpoŜrednio na terenie 

fabryki broni, musiağy one tam trafiĺ tuŨ po zakoŒczeniu IWś. Wynikağo to 

zapewne z chňci ich ochrony i ukrycia przed konfiskatŃ przez alianckie siğy 

okupacyjne i komisje demilitaryzacyjne, kt·re dziağağy wtedy na terenie 

GdaŒska. Mogğy r·wnieŨ trafiĺ tam z innego zakğadu dziağajŃcego na terenie 

GdaŒska. MoŨe chodziĺ tu o Arsenal Depot Danzig tudzieŨ Artilleriewerkstatt 

Danzig albo teŨ Munitionsfabrik Kokoschken bei Danzig (Fabryka Amunicji     

w Kokoszkach).  

ZresztŃ tak naprawdň produkcja samej amunicji strzeleckiej w GdaŒsku 

nie byğa niczym nowym. Bowiem juŨ w drugiej poğowie XIX w. w latach 70/80-

dziesiŃtych, dziağağa tutaj fabryka amunicji ĂMunitionsfabrik in Danzigò. 

Umiejscowiona zresztŃ w tym samym miejscu co ·wczesna Kr·lewsko Pruska 

Fabryka Karabin·w. 

OczywiŜcie sŃ to pewne zağoŨenia majŃce wytğumaczyĺ moŨliwoŜĺ 

produkcji monet w fabryce Gewehrfabrik Danzig. Jednak w ten sam spos·b 

zapewne moŨna byğo modyfikowaĺ i usprawniĺ r·wnieŨ maszyny uŨywane do 

produkcji broni w zakresie wytwarzania jej drobnych element·w i czňŜci. 

WracajŃc jednak do wspomnianych wczeŜniej proces·w 

technologicznych. Zar·wno dla monet jak i dla prefabrykat·w amunicji 

strzeleckiej poczŃtek procesu jest niemal identyczny. OczywiŜcie wynikajŃ 

drobne r·Ũnice, polegajŃ na przykğad w uŨyciu materiağ·w, z kt·rych sŃ one 
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wykonywane. JednakŨe og·lnie proces ten skğada siň z takich samych czynnoŜci 

jak: 

- walcowanie blachy na odpowiedniŃ gruboŜĺ 

- wycinanie krŃŨk·w na prasach 

- polerowanie krŃŨk·w (w bňbnach). 

 

Blacha cynkowa trafiağa do zakğad·w prawdopodobnie w postaci 

gotowych arkuszy. Blacha ta byğa nastňpnie ciňta na paski o odpowiedniej 

szerokoŜci i nastňpnie walcowana do odpowiedniej gruboŜci. Uğatwiğo to 

bowiem proces i skracağo go. Trochň wŃtpliwe jest z mojej strony, aby 

walcowano blachň z prňt·w lub sztab, choĺ nie wykluczam teŨ takiej 

ewentualnoŜci, co by dodatkowo Ŝwiadczyğo na korzyŜĺ zakğad·w pod 

wzglňdem ich przygotowania technologicznego. 

Po wymienionych wczeŜniej wsp·lnych procesach, postňpowanie zmienia 

siň nieznacznie: 

Dla amunicji strzeleckiej mamy tu do czynienia z procesem sztancowanie 

miseczek przeznaczonych  do dalszej obr·bki, natomiast dla monet nastňpuje 

proces bicia gotowego wyrobu. Zamontowanie tğok·w w celu wybijania monety 

nie powinno stanowiĺ tu Ũadnego problemu technicznego w postaci 

odpowiedniej modernizacji tych urzŃdzeŒ do tego celu. 

Fabryka miağa posiadaĺ trzy takie prasy, kt·re dostosowano do produkcji 

monet. čwczesne maszyny tego typu do produkcji element·w amunicji 

strzeleckiej dysponowağy wydajnoŜciŃ rzňdu okoğo 20.000 szt./h, oczywiŜcie     

w zaleŨnoŜci od modelu i wykonywanych na niej czynnoŜci wydajnoŜci te 

mogğy byĺ r·Ũne. Ze wzglňdu na specyfikň produkcji w postaci monet 

uzyskiwağy prawdopodobnie jednak znacznie niŨsze wydajnoŜci. 

Zorganizowanie natomiast po cağym procesie produkcji sortowni monet, 

r·wnieŨ nie nastrňczağo Ũadnych problem·w. Zakğad dysponowağ obszernymi 

halami produkcyjnymi dobrze oŜwietlonymi Ŝwiatğem naturalnym duŨych okien, 

jak i zapewne oŜwietleniem sztucznym. R·wnieŨ dostňpna byğa odpowiednia 

kadra osobowa w zakresie kontroli jakoŜci, choĺ co prawda doŜwiadczona        

w zakresie kontroli element·w amunicji lub broni.  
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Przykğadowa tablica z poszczeg·lnymi etapami wykonywania ğusek i pocisk·w amunicji strzeleckiej. Z 

pierwszym etapem w postaci krŃŨka.  (Ŧr·dğo: ĂAmerica's Munitions 1917-1918ò, domena publiczna) 

 

  
Rysunki schematyczne opisujŃce poczŃtkowy etap procesu produkcji amunicji strzeleckiej. (Ŧr·dğo: ĂCartridge 

manufactureò, domena publiczna) 
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Przykğadowe maszyny uŨywane w poczŃtkowym etapie procesu produkcyjnego amunicji strzeleckiej. (Ŧr·dğo: 

ĂCartridge manufactureò, domena publiczna) 

 

Firma jubilerska Moritz Stumps & Sons 

 

Przyjrzyjmy siň teraz drugiemu podmiotowi w naszej historii jakim byğa 

gdaŒska pracownia jubilerska Moritz Stumps & Sons. 

Byğa to wtedy juŨ firma z bogatŃ tradycjŃ siňgajŃcŃ ponad stu lat (od 1804 

r.). Jej wyroby zğotnicze i jubilerskie cieszyğy siň wielkŃ popularnoŜciŃ                         

i uznaniem w swoim czasie. Firma dziňki nim zdobyğa wielki prestiŨ, do dziŜ jej 

wyroby moŨna spotkaĺ w wielu kolekcjach muzealnych i prywatnych. Miağa 

r·wnieŨ bogate doŜwiadczenie w zakresie sztuki medalierskiej. 

Dziňki wystawie zorganizowanej w Muzeum GdaŒska pod tytuğem ĂSre-

bra od pokoleŒ. GdaŒscy zğotnicy Stumpfowie 1804-1945ò (13.12.2019-

30.04.2020), moŨna byğo zapoznaĺ siň bliŨej z ich wytw·rstwem i sztukŃ 

jubilerskŃ. 

Na poczŃtku lat dwudziestych byğa w·wczas zakğadem Ŝwietnie 

wyposaŨonym z duŨym zapleczem technicznym, co wiemy dziňki opracowaniu 

okolicznoŜciowemu wydanego z okazji 125-lecia dziağalnoŜci firmy. 
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Jak widaĺ na zağŃczonych zdjňciach firma byğa bardzo dobrze 

wyposaŨona pod wzglňdem technicznym. Posiadağa piece do wytopu metali i ich 

stop·w oraz ich wyŨarzania. Dysponowağa r·wnieŨ odpowiednimi maszynami 

do dalszej obr·bki metali w postaci walcarki, wycinarki(?) i co najmniej dw·ch 

pras balansowych (Ŝrubowych). 

 

 

 

 
WyposaŨenie techniczne i warsztat pracy w firmie Moritz Stumps & Sons w latach 20-dziestych XX w. (Ŧr·dğo: 

Ă125 Jahre Stumpf-Danzigò, domena publiczna) 

 

Produkcja monety 

 

Skoro zatem fabryka i zakğad jubilerski byğy tak dobrze przygotowane       

i wyposaŨone do produkcji, zatem co poszğo nie tak? (Uwaga: PoniŨsze 

rozwaŨania sŃ po czňŜci teoretyczne, nie posiadajŃce udokumentowania             

w Ŧr·dğach). 

Zabrakğo nie tyle doŜwiadczenia, bo jak widaĺ obie firmy byğy bardzo 

dobrze przygotowane do swoich zadaŒ. Posiadağy r·wnieŨ Ŝwietnie wyszkolonŃ 

kadrň pracownik·w i fachowc·w, kt·rych raczej trudno posŃdzaĺ o brak wiedzy 

i umiejňtnoŜci w tym zakresie.  
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Bardziej prawdopodobnŃ przyczynŃ jest to, Ũe zawaŨyğ na tym raczej 

zbieg kilku niekorzystnych czynnik·w i podjňtych politycznych decyzji. 

Po pierwsze to byğ niewŃtpliwie czas, a zasadniczo jego brak. Czas                   

w jakim zakğadano realizacjň cağego projektu miağ byĺ jak najkr·tszy,                       

w ostatecznym rozrachunku wyszğo z tego okoğo p·ğ roku.  A jak wiadomo                 

z przysğowia poŜpiech jest zğym doradcŃ. 

Powstağy zaakceptowane projekty monet wykonane przez tutejszego 

profesora Technische Hochschule in Danzig  (WyŨszej Szkoğy Technicznej, 

obecnie Politechniki GdaŒskiej). Na ich bazie gdaŒski medalier/rzeŦbiarz Georg 

Bºcker wykonağ odpowiednie modele monet. Zatem wszystko przebiegağo jak 

naleŨy do tego momentu. 

Najistotniejszy problem pojawiğ siň na kolejnym etapie projektu. Byğ nim 

mianowicie brak dostňpu do kluczowego elementu tej ukğadanki. W tym 

przypadku byğa to maszyna redukcyjna (pantograf), kt·ra pozwoliğaby na 

wykonanie z modeli monet patrycy, a z niej dalej matrycy a w nastňpnym kroku 

powtarzalnych stempli kt·re sğuŨyğyby do bicia monet.  

 

 
Przykğadowa maszyna redukcyjna (pantograf) w Mennicy PaŒstwowej w Warszawie w okresie miňdzywojennym. 

Produkcja patrycy (Sygnatura: 1-G-1751-6, ze zbior·w Narodowego Archiwum Cyfrowego). 

 

 

Szybki zakup takiej maszyny prawdopodobnie nie wchodziğ w rachubň ze 

wzglňdu na zawirowania jakie panowağy w·wczas w okresie powojennym, 

zwiŃzane z terminami dostaw i pğatnoŜciami (niestabilnoŜĺ ·wczesnego rynku). 

Kwestia wypoŨyczenia takiego urzŃdzenia i ŜciŃgniňcia go do GdaŒska r·wnieŨ 

nie byğa prawdopodobnie moŨliwa. Ponadto nie chciano mimo wszystko, zlecaĺ 
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wykonania tego zadania (wykonanie stempli, bicie samych monet) na zewnŃtrz, 

choĺ niewŃtpliwie takie moŨliwoŜci istniağy w·wczas na terenie samych 

Niemiec. 

Podjňto zatem wtedy brzemiennŃ w dalsze skutki, jednak w peğni 

ŜwiadomŃ decyzjň o wykonywaniu komplet·w stempli metodŃ rňcznego 

grawerunku. 

W mojej ocenie raczej na pewno nie wykonywağ tych wszystkich stempli 

jeden rytownik, bowiem ğŃcznie miağo ich powstaĺ 86 sztuk (43 komplety)? 

Wedğug przekazu miağ nim byĺ grawer Reinhard Anders z firmy M.Stumpf & 

Sons. Bardziej jednak prawdopodobne jest to, Ũe odpowiadağ on r·wnoczeŜnie 

za nadz·r nad grupŃ innych grawer·w przy wykonywaniu tego projektu (wedğug 

mnie zesp·ğ 3-4 os·b).  

 

 
Grawer i jego warsztat pracy w firmie M.Stumpf & Sons. Byĺ moŨe na zdjňciu przedstawiony jest Reinhard 

Anders (Ŧr·dğo: Ă125 Jahre Stumpf-Danzigò, domena publiczna) 

 

Dodatkowo w miarň prowadzenia prac nad wykonaniem stempli                 

i dodatkowo ponaglajŃcego wykonawc·w czasu, rezygnowano z kolejnych 

element·w i detali w stosunku do pierwowzoru, upraszczajŃc jego wykonanie. 

TakŨe na rewersie pierwsza zniknňğa obw·dka wok·ğ pereğek, a nastňpnie 

prawdopodobnie redukowano r·wnieŨ samŃ iloŜĺ pereğek. ChociaŨ w tym 

wypadku mogğoby siň wydawaĺ, Ũe nie kaŨdy z grawer·w przykğadağ uwagň do 

ich dokğadniej iloŜĺ, przyczyna tego moŨe leŨeĺ po prostu po stronie 

posiadanych umiejňtnoŜci lub uŨytych narzňdzi o r·Ũnej gradacji i stopniu ich 
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zuŨycia do wykonania tych grawerunk·w. A w koŒcowym rozrachunku 

zmieniajŃc cağy rewers na jego prostszŃ wersjň nominağu. 

Nie uwaŨam przy tym, Ũe czňŜĺ stempli (bez obw·dki przy pereğkach) 

mogğo zostaĺ wykonywane w fabryce ĂGewehrfabrik Danzigò, jak to jest 

niekiedy przedstawiane. W tym zakresie fabryka nie miağa raczej takiej 

moŨliwoŜci (chyba Ũe skorzystağa wtedy z pomocy innych gdaŒskich 

grawer·w), aby wykonywaĺ stemple we wğasnym zakresie. Wedğug mnie, 

jednak wszystkie stemple powstağy w jednym miejscu a mianowicie w firmie 

jubilerskiej M.Stumpf & Son, a powstağe znaczne r·Ũnice w ich wykonaniu 

moŨna wytğumaczyĺ wğaŜnie wspomnianymi wyŨej czynnikami. 

Czy firma M.Stumps & Son produkowağa monety? OdpowiedŦ brzmi i tak 

i nie. Na pewno nie brağa udziağu w produkcji wielkoseryjnej zam·wienia, gdyŨ 

nie dysponowağa ona takŃ maszynŃ, kt·ra by pozwalağa na produkcjň                   

z sensownŃ wydajnoŜciŃ. Z zachowanych informacji wiadomo, Ũe dysponowağa 

tylko rňcznymi prasami mimoŜrodowymi. NiewŃtpliwie cağa zasadnicza 

produkcja odbywağa siň bowiem w fabryce broni. 

Za to, na pewno wykonywağa pierwsze pr·by i testy bicia monet. Jest 

wielce prawdopodobne, Ũe przed rozpoczňciem produkcji poddawano testom 

r·Ũnego rodzaju materiağy i stopy z jakich zamierzano wykonywaĺ monety oraz 

starano siň okreŜliĺ inne parametry technologiczne w procesie, jak gruboŜĺ 

blachy na krŃŨki mennicze oraz ich Ŝrednicň. Wiadomo bowiem na podstawie 

zachowanych egzemplarzy, Ũe  monety wykonano ze srebra, miedzi, brŃzu no                

i cynku rzecz jasna. Byĺ moŨe lista tych testowanych materiağ·w jest znacznie 

szersza i gdzieŜ pojedyncze egzemplarze z tych pr·b spoczywajŃ w kolekcjach, 

nierozpoznane do tej pory. Te wszystkie informacje musiağy byĺ ustalone            

i opisane przed rozpoczňciem zasadniczej produkcji. 

Firma zapewne odpowiada za partiň (27 szt.?) srebrnych monet 

wykonanych wğaŜnie na pamiŃtkň uruchomienia produkcji gdaŒskiej 10 

fenig·wki (z 1920 r.).  Jak r·wnieŨ jej dzieğem jest srebrna odbitka jednostronna 

awersu monety. To spod tej prasy zapewne wyszğa moneta(y) miedziana, byĺ 

moŨe z pierwszego odrzuconego projektu z odmiennym awersem (byĺ moŨe to 

byğ autorski firmowy projekt). 

Na firmowej prasie mimoŜrodowej sprawdzano r·wnieŨ zapewne jakoŜĺ 

wykonanych w zakğadzie stempli w ramach ich swoistego odbioru jakoŜciowo-

technicznego, przed przekazaniem ich dalej do produkcji w fabryce karabin·w, 

tak aby m·c skorygowaĺ ewentualnie niedopatrzenia i bğňdy. 
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Surowe stemple przeznaczone do grawerunku trafiağy do zakğadu 

jubilerskiego prawdopodobnie z fabryki ĂGewehrfabrik Danzigò. Tutaj wğaŜnie 

w fabryce broni musiano je wytoczyĺ, obrobiĺ i sprawdziĺ czy pasujŃ 

wymiarowo do pras. Byğy wykonane zapewne z miňkkiej stali, aby uğatwiĺ 

obr·bkň ich powierzchni podczas rytowania. Po wykonaniu grawerunku trafiağy 

z powrotem do fabryki broni, gdzie poddawano je prawdopodobnie dalszej 

dodatkowej obr·bce w postaci hartowania (czňŜciowego ï tylko gğowica lub 

cağoŜciowego). W tym zakresie fabryka posiadağa niewŃtpliwie doŜwiadczenie 

oraz dysponowağa odpowiednim warsztatem jako zakğad zbrojeniowy. 

Po tym procesie stemple mogğy byĺ dziňki temu twardsze i mniej podatne na 

szybkie zuŨycie, mogğy wytrzymywaĺ znacznie dğuŨsze uŨytkowanie w procesie 

produkcyjnym. 

Jednym z problem·w technicznym do rozwiŃzania po uruchomieniu 

produkcji byğa teŨ zapewne sama gğňbokoŜĺ grawerunku na stemplach. To co na 

pr·bach i z zastosowaniem metali szlachetnych (miňkkich) wychodziğo bardzo 

dobrze na prasie rňcznej w zakğadzie jubilerskim, stwarzağo zapewne problemy 

przy produkcji maszynowej w fabryce broni. Jest prawdopodobne, Ũe po 

uruchomieniu pierwszej produkcji, juŨ na poczŃtku zdecydowano siň na 

dokonanie korekty stempli w postaci spğycenia na nich wzoru, aby uniknŃĺ 

uszkodzeŒ na stemplu odbijanego motywu lub nawet pňkania samych stempli. 

Jednak pomimo tych zabieg·w stemple z czasem ulegağy zuŨyciu lub 

zwykğemu uszkodzeniu. Wykonywane monety z biegiem czasu traciğy bowiem 

coraz bardziej gğňbokoŜĺ motywu i ostroŜĺ krawňdzi. Zatem po pewnym czasie, 

prawdopodobnie ograniczonym iloŜciŃ wykonanych odbitek monet, 

wycofywano je z uŨytku, zastňpujŃc kolejnymi. 

I tu moja mağa uwaga: jeŜli po czasie skoŒczyğy siň wszystkie dostňpne stemple, 

mogğo dojŜĺ do sytuacji gdzie aby nie dorabiaĺ nowych stempli, zawracano do 

uŨytku te wycofane juŨ z obiegu, kt·re po powt·rnej weryfikacji jakoŜciowej 

uwaŨano za najmniej zniszczone (w ten spos·b tworzyğy siň dodatkowe 

kombinacje awersu z rewersem). 

 

 

Mam nadziejň Ũe przedstawione wywody nie zanudziğy czytelnik·w i 

doczytali do koŒca ten artykuğ. 
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https://sites.google.com/site/felietonynumizmatyczne/2007/2007-08 (dostňp: 

2020.01.24) 

 

Abramowicz Mieczysğaw; ĂMoritz Stumpf & Sohn czyli o tym, jak dobrze jest 

dobrze siň wŨeniĺò, 

https://www.gdansk.pl/historia/moritz-stumpf-sohn,a,142348 (dostňp: 

2020.01.14) 

 

Muzeum GdaŒska ï wystawa ï ĂSrebra od pokoleŒò 

https://muzeumgdansk.pl/wydarzenia-i-wystawy/szczegoly/news/srebra-od-

pokolen/ (dostňp: 2020.01.14) 

 

Narodowe Archiwum Cyfrowe; https://audiovis.nac.gov.pl/ 

 

 

  

Ƽ 

 

http://omonetach.pl/aktualnosci/1/824/wolne-miasto-gdansk-10-fenigow-klasyfikacja-odmian-
http://omonetach.pl/aktualnosci/1/824/wolne-miasto-gdansk-10-fenigow-klasyfikacja-odmian-
https://sites.google.com/site/felietonynumizmatyczne/2007/2007-08
https://www.gdansk.pl/historia/moritz-stumpf-sohn,a,142348
https://muzeumgdansk.pl/wydarzenia-i-wystawy/szczegoly/news/srebra-od-pokolen/
https://muzeumgdansk.pl/wydarzenia-i-wystawy/szczegoly/news/srebra-od-pokolen/
https://audiovis.nac.gov.pl/
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MEDALE P OLSKICH S TOCZNI  

Miğosz FrŃckowiak 

Oddziağ GdaŒski Polskiego Towarzystwa Numizmatycznego 

 

Mamy w tytule dwie rzeczy ï medale i stocznie. Polskie stocznie. Medal 

jest elementem pamiŃtkowym, utrwala pewne zdarzenie lub osobň, ale taki 

pamiŃtkowy medal teŨ czňsto stanowi nagrodň. SŃ medale z wyraŦnym 

zaznaczeniem, Ũe jest to nagroda ï ĂZa Zasğugiò. I druga czňŜĺ tytuğu to polskie 

stocznie. Stocznie sŃ tylko czňŜciŃ przemysğu okrňtowego, waŨnym 

skğadnikiem, moŨe najwaŨniejszym, ale nie jedynym. To ze stoczni wypğywa 

koŒcowy produkt i stocznia ponosi odpowiedzialnoŜĺ za jakoŜĺ tego produktu. 

W stoczni buduje siň skorupň, ale by jŃ wyposaŨyĺ sŃ potrzebne r·Ũne 

urzŃdzenia wyprodukowane poza stoczniŃ. Na to pracuje wiele zakğad·w, 

pracuje cağy kraj, a nawet i firmy zagraniczne. PoniewaŨ w tytule sŃ stocznie, 

wiňc temat w zakresie budowy statk·w i okrňt·w jest zawňŨony. Medale niosŃ 

w sobie wiele treŜci, lecz na mağej powierzchni niewiele moŨna pokazaĺ. 

Chciağbym odsğoniĺ te ukryte treŜci, odsğoniĺ polskie stocznie.   

Jubileusze stoczni.  

Wprowadziğem pewien podziağ tematyczny. Przedstawiam kilka stoczni 

na podstawie ich medali jubileuszowych: 

30-lecie Stoczni GdaŒskiej 1945-1975. Jubileusz obchodzony byğ 14 

kwietnia 1975 r. W·wczas Edward Gierek udekorowağ sztandar Stoczni 

Orderem Sztandaru Pracy I klasy. Na awersie medalu jest znak firmowy Stoczni 

stosowany od drugiej poğowy 1959 roku i godğo Polski, podobne do orğa                    

I Dywizji im. Tadeusza KoŜciuszki, a kt·ry wzorowany byğ na orle z sarkofagu 

Wğadysğawa Hermana i Bolesğawa Krzywoustego w katedrze w Pğocku. Na 

rewersie medalu umieszczony jest pojazdowiec Ro-Ro typu B481, kt·rego 

prototyp SKULPTOR KONENKOW wodowany byğ 28 marca 1975 r. na 

zmodernizowanej pochylni. Dane statku: Lc- 181,60 m; B- 28,26 m; 18400 

DWT, 3 pokğady, jeden dodatkowy podwieszany, wiňc 5 poziom·w 

ğadunkowych. Zbudowano 10 takich statk·w, wszystkie dla ZSRR. Sz·sty 

B481/6 AGOSTINO NETO byğ 800. statkiem Stoczni przekazanym armatorom 

31.03.1980 r. Pochylnia wyposaŨona byğa w 4 Ũurawie typu Kone o udŦwigu 

150 ton. Zakupione byğy w Finlandii i na pontonie przyholowane przez 
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holowniki PRO do stoczni na przygotowane juŨ tory. Mogğy od razu pracowaĺ. 

SŃ zdjňcia w miesiňczniku ĂMorzeò jak na holowanym pontonie stoi 5 takich 

dŦwig·w. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

XXX LAT - STOCZNIA GDAőSKA IM. LENINA, Albert Zalewski, bity, ‰ 69 i ‰ 36, brŃz 

 

50-lecie Stoczni GdaŒskiej 1945-1995. Na rewersie medalu napis:        

ĂW LATACH 1945-1995 ZWODOWANO 962 JEDNOSTKI O TONAŧU 

6422864 DWT DLA 88 ARMATORčW Z 33 KRAJčWò. Na awersie jest 

sylwetka promu  pasaŨersko-samochodowego typu B501. Czwarty statek tego 

typu B501/4 FINNTRADER dla Finlandii spğynŃğ na wodň 7 kwietnia 1995 r.    

i to byğo 962 wodowanie w Stoczni i w·wczas miağ byĺ obchodzony jubileusz. 

Ale 50-lecie stoczni tym razem obchodzone byğo 29.09.1995 r. i w·wczas 

wodowano masowiec uniwersalny dla Danii B681/1, kt·ry otrzymağ nazwň 

SELANDIA; Lc-199,98 m; B-30,80 m; 48700 DWT. To podczas tego 

wodowania matka chrzestna pani Bente Nielson 5 razy ciskağa butelkŃ, kt·ra nie 

chciağa siň rozbiĺ. Dopiero mňska rňka pomogğa w rozbiciu. W uroczystoŜciach 

uczestniczyğ prezydent Lech Wağňsa, arcb. Tadeusz Gocğowski, wojewoda 

Maciej PğaŨyŒski i inni. I to byğy 52 urodziny Lecha Wağňsy. Prezydent 

otrzymağ medal nr 1, a nr 2 pani Helena Soğdek. 

Medal jubileuszowy zostağ precyzyjnie przygotowany na dzieŒ              

7.04.1995 r. A Ũe z waŨniejszych przyczyn uroczystoŜci przesuniňto na 

29.09.1995 r., to dane na medalu nie byğy juŨ aktualne. Aktualne byğyby: 
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ĂZWODOWANO 966 JEDNOSTEK O NOśNOśCI 6526164 DWTò, gdyŨ                

w miňdzyczasie, pr·cz Selandii zwodowano 2 kontenerowce o noŜnoŜci 22800 

DWT i jeden chğodniowiec 9000 DWT. Od 21.10.1949 r., gdy przekazano 

pierwszy statek B30 SOĞDEK do dnia 18.04.2008 r., gdy przekazano 

kontenerowiec 6686/1, 2732 TEU CSAV TOTOROL budowany jako  Penelope, 

w Stoczni GdaŒskiej zbudowano 1006 w peğni wyposaŨonych statk·w, w tym 

98 prototyp·w. 

 

 

 

 

 

 

 

 

ROK ZAĞ. 1844, STOCZNIA GDAőSKA S.A., 1995 - W LATACH 1945-1995 ZWODOWANO 962 

JEDNOSTKI O TONAŧU 6422864 DWT DLA 88 ARMATORčW Z 33 KRAJčW, 50 LAT, Bogdan 

Pietruszka i Andrzej Bartoszewicz, bity ‰ 60, mosiŃdz 

 

25-lecie GdaŒskiej Stoczni Remontowej 1952-1977. Obchodzone byğo 

5.07.1977 r. Ukoronowaniem uroczystoŜci byğ koncert estradowy w Operze 

LeŜnej w Sopocie, kt·ry prowadziğa Krystyna Loska. Na rewersie medalu 

pokazana jest czňŜĺ dziobowa statku w doku pğywajŃcym. Byğ to dok                   

o noŜnoŜci 25000 t, najwiňkszy w·wczas dok w GdaŒskiej Stoczni Remontowej. 

Na basztach doku operowağy dŦwigi o udŦwigu 20 t. 

Po wojnie poczŃtkowo w stoczniach budowano i remontowano statki.     

W roku 1952 rozdzielono budowň i remonty, byğy wiňc stocznie produkcyjne               

i stocznie remontowe. BudowŃ zarzŃdzağo Zjednoczenie Przemysğu 

Okrňtowego, a remontami Zjednoczenie Morskich Stoczni Remontowych.   
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XXV 195201977 - GDAőSKA STOCZNIA REMONTOWA, (statek w doku), Zygmunt Przechowski, Tadeusz 

Gajor, bity, ‰ 64, stop brŃzowy bez dŦwiňku 

 

40-lecie Stoczni P·ğnocnej 1945-1985. Na awersie przedstawiona jest 

sylwetka trawlera przetw·rni typu B407, prototyp AQUILA, 2100 DWT 

mogŃcy przerobiĺ 160 ton ryb na dobň. Zbudowano 3 statki dla polskiego 

armatora. Budowano tu statki rybackie, statki poŨarnicze, a jako produkcja tajna 

- okrňty hydrograficzne i desantowe. W latach 1972-1977 zbudowano dla ZSRR 

27 trawler·w (800 DWT) myŜliwsko-ğowczych. KaŨdy statek wyposaŨony byğ 

w 6 ğodzi dla 3 os·b, w tym strzelec, kt·ry miağ zabijaĺ zwierzňta futerkowe na 

lŃdzie lub lodzie na morzach dalekiej P·ğnocy. W dniu 3.11.1983 r. przekazano 

700. jednostkň zbudowana w stoczni. Byğ to okrňt hydrograficzny 

MANGISHALAK dla ZSRR. W latach 1979-1981 zbudowano 10 

supersejner·w B406, 1800 DWT, prototyp RODINA.  

Na B406/6 YEVGENIY PREOBRAZHENSKIY na kr·tko przed 

oddaniem statku podczas czyszczenia zňz w dniu 18.06.1980 nastŃpiğ wybuch             

i 18 pracownik·w, gğ·wnie z Malmoru, poniosğo Ŝmierĺ, a 16 odniosğo ciňŨkie 

obraŨenia. 
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40-LECIE 1945-1985 - STOCZNIA PčĞNOCNA IM. BOHATERčW WESTERPLATTE,                             

bity, 80x80, mosiŃdz 

 

35-lecie Stoczni jachtowej 1945-1980. PoczŃtkowo na terenie stoczni 

przeprowadzano remonty ğodzi i kutr·w rybackich, od 1948 dziağa w ramach  

Gğ·wnego Komitetu Kultury Fizycznej i Sportu budujŃc ğodzie sportowe, a od 

1971 jako sz·stŃ Stoczniň (Stocznia Stogi) przejňğo Zjednoczenie Przemysğu 

Okrňtowego. Od wrzeŜnia 1976 jest to Stocznia Jachtowa im. J. Conrada 

Korzeniowskiego. Tu zaprojektowano i zbudowano MAZURKA (proj. Wacğaw 

Liskiewicz) na kt·rym Krystyna Chojnowska w latach 1976-1978 opğynňğa 

Ŝwiat (start z Las Palmas, jacht dostarczony na m/s Brodnica) oraz zbudowano 

jacht Conrad 45 (L-14,7 m) na kt·rym w latach 1979-1980) opğynŃğ Ŝwiat 

Henryk Jaskuğa zaczynajŃc rejs w Gdyni. Jacht ĂDar PrzemyŜlaò zostağ 

sfinansowany przez miasto PrzemyŜl. 

 

 

 

 

 

 

 

REJS SOLO NON STOP 1979-1980 DOOKOĞA śWIATA KPT. H. JASKUĞY - XXXV LAT STOCZNI IM. 

J. CONRADA KORZENIOWSKIEGO GDAőSK 1945-1980, Piotr Solecki, lany, ‰ 75 
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50 lat Stoczni Gdynia 1922-1972. PoczŃtki Stoczni Gdynia dotyczŃ 

terenu, na kt·rym p·Ŧniej przez wiele lat, przy ulicy Waszyngtona, dziağağa 

GdyŒska Stocznia Remontowa. Za datň powstania stoczni przyjňto 3 listopada 

1922 r. Kr·tko przed wojnŃ zaczňto budowň stoczni, przy p·Ŧniejszej ulicy 

Czechosğowackiej. Byğa to wtedy Stocznia Nowa, po wojnie nr 13, p·Ŧniej 

Stocznia GdyŒska Przedsiňbiorstwo PaŒstwowe, a od 30.03.1951 r. Stocznia 

imienia Komuny Paryskiej, aŨ do 29.11.1991 r. Od tego czasu Stocznia Gdynia 

SA. Mimo zmiany nazwy przez wiele lat na wielkiej suwnicy bramowej (udŦwig 

900 t, wysokoŜĺ 105,5 m, rozpiňtoŜĺ 153 m) g·rujŃcej nad miastem byğ napis: 

Stocznia imienia Komuny Paryskiej. W godzinach rannych 4.12.1999 r. podczas 

wichury suwnica przewr·ciğa siň. Od grudnia 2001 r. jest nowa suwnica               

o udŦwigu 1000 t z napisem Stocznia Gdynia S.A. Ostatnie wodowanie w II 

suchym doku odbyğo siň 25.04.2009 r. i dotyczyğo samochodowca 8168/25 

CSCC EUROPE dla 6000 samochod·w i kontenerowca 8184/22 SATTA 

BHUM na 2700 TEU. Byğ to 18. statek serii. 

Od dnia 29.11.1952 r. w kt·rym przekazano pierwszy statek B53 

MELITOPOL do dnia 25.06.2009 r., gdy przekazano ostatni samochodowiec               

w Gdyni zbudowano 614 statk·w i okrňt·w, 2 pontony dla dŦwig·w 

pğywajŃcych i 4 doki pğywajŃce w tym 99 prototyp·w. 

 

 

 

 

 

 

 

 

50 LAT STOCZNI KOMUNY PARYSKIEJ W GDYNI - 1922 STOCZNIA W GDYNI TOW. ZOP - 1927 

STOCZNIA ñNAUTAò W GDYNI - 1928 STOCZNIA GDYőSKA S.A. - 1945 STOCZNIA GDYőSKA P.P. - 1951 

STOCZNIA IM.KOMUNY PARYSKIEJ W GDYNI 1972, Henryk Fajlhauer, bity w Mennicy PaŒstwowej w roku 

1973, ‰ 70, srebro 50 sztuk, tombak patynowany 800 sztuk, tombak srebrzony i oksydowany 200 sztuk, oraz 

miniatury medalu o Ŝrednicy 32 w formie breloczka, brŃz patynowany i brŃz srebrzony. Nakğad medalu 

wznawiany byğ w roku 1974 i 1975. W sumie wykonano w wersji patynowanej 1000 sztuk, a w wersji srebrzonej 

1200 
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50 lat GdyŒskiej Stoczni Remontowej Nauta 1927-1977. Stocznia 

remontowa ma wsp·lny rodow·d ze StoczniŃ Gdynia siňgajŃc roku 1922. Na 

tym terenie pojawiağy siň w tamtych czasach r·Ũne zakğady okrňtowe, ale teŨ 

szybko padağy. Po wojnie oznaczona byğa numerem 12 jako Stocznia Stara. Za 

datň jej powstania poczŃtkowo przyjňto rok 1927, bo w starych dokumentach             

z dnia 9 maja 1927 r. pojawiğa siň ĂStocznia Nautaò, p·Ŧniej odkryto dokument 

uchwağy Rady Miejskiej z dnia 7 paŦdziernika 1926 r. w sprawie budowy 

przedsiňbiorstwa stoczniowego, wiňc rok 1926 uznano za poczŃtek stoczni.      

W dniu 1 czerwca 1976 r. do nazwy GdyŒskiej Stoczni Remontowej dodano 

Nauta, nawiŃzujŃc do dokumentu z 1927 roku. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

50 LAT STOCZNI REMONTOWEJ W GDYNI - SR GDYNIA, ñNAUTAò 1927-1977, GDYőSKA STOCZNIA 

REMONTOWA, Piotr Solecki, bity, ‰ 72, miedŦ, oraz miniatury ‰ 38 srebro i ‰ 37 brŃz z uszkiem                       

w postaci breloczka 
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90 lat Stoczni Marynarki Wojennej 1922-2012. PoczŃtek Stoczni to 

Warsztaty Marynarki Wojennej w Pucku, dziağajŃce od 10.05.1922 r., gdy 

przypğynŃğ z Modlina transport z wyposaŨeniem tamtej stoczni. Warsztaty 

przeniesiono do Gdyni w roku 1927 i ulokowane zostağy na p·ğnoc od portu 

wojennego. Przed wojnŃ w 1934 roku zaczňto budowaĺ stoczniň w miejscu, 

gdzie siň dziŜ znajduje. Po wojnie miağa r·Ũne nazwy, a od 10.10.1966 r. byğa 

StoczniŃ Marynarki Wojennej im. DŃbrowszczak·w. Od 1947 r. ze StoczniŃ 

zwiŃzane byğy Warsztaty Remontowe Mar. Woj. w Gdyni, a od 1958 Stocznia 

Mar. Woj. Westerplatte. Na awersie medalu przedstawiony jest trağowiec 

mağomagnetyczny z wğ·kien poliestrowo-szklanych do budowy kt·rych 

przyczyniğa siň Politechnika GdaŒska. W roku 1986 zesp·ğ 11 os·b otrzymağ za 

ten okrňt Nagrodň PaŒstwowŃ II stopnia zespoğowŃ. W latach 1981-1994 

zbudowano w stoczni 17 takich okrňt·w, prototyp GOPĞO, ostatni WDZYDZE 

(Lc- 38,48 m, wypornoŜĺ 217 t) wszystkie dla polskiej Marynarki Wojennej. 

UroczystoŜci 90-lecia odbyğy siň 22.06.2012 r., ale nikt z os·b z najwyŨszej 

p·ğki nie przyjechağ, bo Stocznia miağa kğopoty finansowe. 

 

 

 

 

 

 

 

 

90 LAT SĞUŧBY DLA OBRONNOśCI KRAJU 1922-2012 - STOCZNIA MARYNARKI WOJENNEJ S.A. 

GDYNIA; NAVAL SHIPYARD GDYNIA, medal bity, ‰ 69, mosiŃdz wykonany w firmie Celstan Stanisğawa śliwy 

w Gdyni-Kosakowie 

 

50 lat Stoczni Ustka w Ustce 1945-1995. Na awersie przedstawiony jest 

statek rybacki, ğ·dŦ ratunkowa zamkniňta i motor·wka. W stoczni budowano 

kutry rybackie i ğodzie ratunkowe. W roku 1987 zbudowano 200. statek.             

Z poczŃtku lat 90. zam·wienia na statki rybackie skoŒczyğy siň, ale Stocznia 
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weszğa do holdingu Stoczni SzczeciŒskiej. Produkowano wtedy pokrywy 

lukowe na statki i konstrukcje stalowe, takŨe dla stoczni niemieckiej. Na 

rewersie pokazano ğ·dŦ ratunkowŃ zrzutowŃ. Budowano r·Ũne typy takich ğodzi, 

dla  10 do 40 os·b, L -7,20 ï 9,95 m. Ludzie siedzieli w fotelach tyğem do 

kierunku jazdy. 

 

 

 

 

 

 

 

 

50 LAT STOCZNIA USTKA 4 S.A. W USTCE - 1945-1995, Jan KryŜkiewicz, bity w PaŒstwowej Mennicy, ‰ 70, 

tombak patynowany 300 sztuk, ‰ 40 Ag 999, 50 sztuk 

 

50 lat Stoczni SzczeciŒskiej 1948-1998. Przed wojnŃ w Szczecinie byğy 

dwie stocznie: Stettiner Oderwerke i Stettiner Vulcanwerft. Po zakoŒczeniu 

wojny na tereny stoczni wğadze polskie weszğy pod koniec 1946 roku. Decyzja       

o uruchomieniu stoczni w Szczecinie zapadğa we wrzeŜniu 1947 r. i w·wczas w 

GdaŒsku zlikwidowano mağŃ stoczniň (stocznia Wojan nr 4) i sprzňt wraz z 45 

pracownikami przewieziono do Szczecina. W Stoczni na pochylni stağ kadğub 

statku. Po usuniňciu uszkodzeŒ w dniu 24 kwietnia 1948 r. odbyğo siň 

wodowanie kadğuba o nazwie OLIWA. I to byğo pierwsze po wojnie wodowanie 

w Polsce. Kadğub zostağ przeholowany do Stoczni GdaŒskiej, tu ukoŒczony                 

i eksploatowany byğ przez wiele lat przez PLO jako MARCHLEWSKI. Za 

poczŃtek istnienia Stoczni przyjmuje siň datň 11.06.1948 r., gdyŨ w tym dniu 

minister Ũeglugi Adam Rapacki utworzyğ paŒstwowe przedsiňbiorstwo 

Zjednoczone Stocznie Polskie w kt·rego skğad, po raz pierwszy wymieniona, 

wchodzi Stocznia SzczeciŒska. Produkcja zaczňğa siň od budowy kutr·w 

rybackich. Pierwszym peğnomorskim statkiem byğ  CHULYM, 3200 DWT,                

z maszynŃ parowŃ 1650 KM + 400 KM z turbinŃ na parň odlotowŃ. Przekazanie 
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statku dla ZSRR nastŃpiğo 31.12.1953 r. Zbudowano 41 takich statk·w: 22 dla 

ZSRR, 15 dla Polski, 2 dla Zjednoczonej Republiki Arabskiej i 2 dla Albanii.                

A ostatnim statkiem przekazanym w dniu 29.05.2009 r. byğ kontenerowiec 

B170, 1728 TEU, FESCO VLADIMIR. Zbudowano 50 takich kontenerowc·w. 

I ten ostatni, tak jak i pierwszy, popğynŃğ do Rosji. Od przekazania pierwszego 

statku  do dnia przekazania ostatniego  w Stoczni SzczeciŒskiej zbudowano 677 

statk·w i okrňt·w oraz 4 promy drogowe i jeden dŦwig pğywajŃcy w tym 75 

prototyp·w. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

50 LAT STOCZNI SZCZECIőSKIEJ 1948-1998, Jan KryŜkiewycz, wybity w PaŒstwowej Mennicy, ‰ 38,5 srebro 

(Ag 925) 5000 sztuk i ‰ 32 zğoto (Au 999) 450 sztuk 

 

35 lat SzczeciŒskiej Stoczni Remontowej 1952-1987. Po raz pierwszy 

na medalu Stoczni pojawia siň nazwa Gryfia, a wczeŜniej byğy medale na 25.      

i 30. lecie Stoczni. Pr·cz remont·w wykonywano przebudowy i przedğuŨenia 

statk·w, budowano kutry rybackie i mniejsze trawlery. Tu zbudowano 

MAZURKA na bazie kadğuba lugrotrawlera B17/11 JARZłBEK. Byğ to statek 

badawczy, oŨaglowany, dla John Seward Johnsonôa z inspiracji Barbary 

Piaseckiej. Zbudowano trawler rybacki dla Islandii, kt·ry w 1987 r. na 

Miňdzynarodowych Targach PoznaŒskich uzyskağ tytuğ Juniora Eksportu. Na 

bazie CIETRZEWIA zbudowano ZAWISZŇ CZARNEGO, szkuner dla 



S t r o n a | 49 

 

Gdaŗskie Zeszyty Numizmatyczne  Nr 158 kwiecieŗ ð czerwiec 2020  

harcerzy. Byğ budowany w Stoczni Marynarki Wojennej, p·Ŧniej w GdaŒskiej 

Stoczni Remontowej, ale gruntowna przebudowa nastŃpiğa w ZSSR. 

 

 

 

 

 

 

 

 

35 LAT SSR ñGRYFIAò - 1952-1987 SZCZECIőSKA STOCZNIA REMONTOWA, bity w Mennicy 

PaŒstwowej, ‰ 70, tombak srebrzony i oksydowany. Nie wystňpuje w katalogu Mennicy 

 

5 lat Morskiej Stoczni Remontowej w świnoujŜciu. Po dojŜciu 

Edwarda Gierka do wğadzy zaczňğa siň wielka rozbudowa przemysğu 

stoczniowego i Ũeglugi. W styczniu 1971 r. na terenie warsztat·w PPDiUR 

ĂOdraò utworzono stoczniň. Warsztaty juŨ posiadağy dok pğywajŃcy 3500 t, 

p·Ŧniej doszedğ dok 4500 t, w planie byğ dok 25000 t, ale do tego nie doszğo. 

ĂOdraò miağa w·wczas 34 trawlery przetw·rnie, ĂGryfò SzczeciŒski nawet 

wiňcej, a obok byğ świnoport, wiňc zleceŒ nie brakowağo. 

 

 

 

 

 

 

 

5 LAT MORSKIEJ STOCZNI REMOTOWEJ - śWINOUJśCIE 1971-1975, Tadeusz Gajor, bity, ‰ 59,         

brŃz pozğacany i brŃz 



S t r o n a | 50 

 

Gdaŗskie Zeszyty Numizmatyczne  Nr 158 kwiecieŗ ð czerwiec 2020  

To tylko wybrane medale i wybrane stocznie. Byğy teŨ stocznie utrwalone 

medalem jak np. Morska Stocznia Jachtowa im. Teligi, Stocznia Radunia, 

Rzeczna Stocznia w Tczewie, a wiele stoczni nie utrwaliğo siň medalem. 

W publikacjach stoczniowych, przy podawanym wykazie zbudowanych 

statk·w, za rozpoczňcie budowy r·Ũne stocznie podajŃ r·Ũne daty. NajczňŜciej 

podaje siň poğoŨenie stňpki, czyli rozpoczňcie prac na pochylni, co nawiŃzuje do 

tradycji. Dzisiaj, ze wzglňdu na posiadane dŦwigi, czasem na pochylni kğadzie 

siň wielkŃ sekcjň kadğuba zbudowanŃ w hali, lub nawet i p·ğ kadğuba. Inne 

stocznie podajŃ rozpoczňcie obr·bki blach dla danego statku, co jest zgodne              

z rzeczywistoŜciŃ. 

Pokazany medal podaje datň wbicia pierwszego nita, co wykonağ 

minister Ũeglugi Adam Rapacki, a wiňc poğoŨenie stňpki. Jest teŨ podana data 

wodowania statku. Medal ten upamiňtnia 40. rocznicň rozpoczňcia budowy 

rudowňglowca typu B30, kt·ry przy wodowaniu otrzymağ nazwň SOĞDEK.             

W dniu 7 kwietnia 1988 do Stoczni GdaŒskiej zostağo zaproszonych 98 

stoczniowc·w, kt·rzy 40 lat temu budowali ten statek. Weterani stoczniowi 

zwiedzili sw·j zakğad pracy i SOĞDKA, kt·ry w tym czasie przebywağ              

w stoczni. Stocznia GdaŒska w swoich wykazach za rozpoczňcie budowy 

podawağa poğoŨenie stňpki. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

W CZTERDZIESTOLECIE ZBUDOWANIA W STOCZNI GDAőSKIEJ PIERWSZEGO 

PEĞNOMORSKIEGO STATKU S/S ñSOĞDEKò - WBICIE PIERWSZEGO NITA 3.IV.1948, S/S ñSOĞDEKò, 

WODOWANIE 6.XI.1948, Kazimierz Biağek, lany, ‰ 69, nakğad 100 sztuk 
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Wycinek blachy. Tym razem w Stoczni GdaŒskiej utrwalono rozpoczňcie 

obr·bki blach dla fregaty dla szkoğy morskiej. Zorganizowano uroczystoŜĺ 

ciňcia pierwszej blachy na wydziale K-1 w dniu 4.03.1981 r. o godzinie 13
00

. 

PozostağoŜĺ z arkusza blachy pociňto na 65 kawağk·w i rozdano uczestnikom. 

Statek budowany byğ na wydziale C-1 w cyklu: stňpka 30.06.1981 ï wodowanie 

12.11.1981 ï podniesienie bandery 4.07.1982. Lc- 108,60 m; B- 14,00 m; 

powierzchnia Ũagli 3000 m
2
. Podczas wodowania poŜwiňcenia dokonağ ks. 

Henryk Jankowski. 

 

 

 

 

 

 

 

ROZPOCZŇCIE BUD. DARU MĞODZIEŧY 4.03.1981, 40x60, gr. 12, stal, nakğad 65 sztuk 

 

Mğotek. Zamiast medalu jest mğoteczek, symbol wbicia pierwszego nita, 

czyli poğoŨenie stňpki pod pierwszy prom pasaŨersko-samochodowy. Polskie 

Linie Oceaniczne zam·wiğy w Stoczni SzczeciŒskiej 7 prom·w dla 1000 

pasaŨer·w i 277 samochod·w osobowych lub 26 ciňŨarowych z naczepami ï 

typ B490. P·Ŧniejszy armator Polska ŧegluga Bağtycka ograniczyğ zam·wienie 

do 4 prom·w. Pierwszy prom POMERANIŇ zbudowano w cyklu: stňpka 

4.10.1976 ï wodowanie 31.05.1977 ï przekazanie 30.06.1978. Zbudowano 

drugi prom SILESIŇ i zaczňto budowň trzeciego, kt·ry zostağ zwodowany jako 

MASOVIA. MatkŃ chrzestnŃ w dniu 12.12.1981 r. podczas ŜnieŨnej zamieci 

byğa Irena Santor. W nastňpnym dniu nastağ w Polsce stan wojenny. Ruch 

pasaŨerski zostağ zawieszony, armator poni·sğ straty i po  ukoŒczeniu z braku 

funduszu prom zostağ sprzedany tureckiemu armatorowi, podobnie jak                 

i czwarty. 

Przedstawiony mğoteczek miağ takŨe uhonorowaĺ kapitana, kt·ry               

z ramienia armatora sprawowağ nadz·r nad budowŃ promu. Na mosiňŨnym 
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pasku wygrawerowano nazwisko ï Alfred Chlebowski, ale kapitan nazywağ siň 

Chlebionek.  

 

 

 

 

 

 

 

 

PamiŃtkowy mğotek: na trzonku mosiňŨna pğytka z wygrawerowanym napisem w trzech wierszach: STOCZNIA 

SZCZECIőSKA Im. A. WARSKIEGO W DNIU 4.10.1976 r. NA POCHYLNI O-IV POĞOŧONO STŇPKŇ 

POD PIERWSZY PROM PASAŧERSKO-SAMOCHODOWY TYPU B-490. Po przeciwnej stronie trzonka 

druga pğytka i napis w dwu wierszach: ALFRED CHLEBOWSKI KAPITAN - STAĞY NADZčR. Mğotek 

chromowany 65 mm, Ŝrednica ‰ 18 mm, dğugoŜĺ drewnianego trzonka 180 mm 

 

Na zam·wienie ZSRR zbudowano trochň dğuŨszy prom tzw. olimpijski, 

kt·ry miağ obsğugiwaĺ Skandynaw·w na regaty Ũeglarskie w pobliŨu Tallina      

w ramach Olimpiady 1980. Posiadağ bardziej rozbudowanŃ czňŜĺ rekreacyjno-

rozrywkowŃ. Przekazany do eksploatacji jako GEORG OTS. Za prom ten Polski 

Komitet Olimpijski nagrodziğ projektanta statku Andrzeja śliwczyŒskiego  

srebrnym Wawrzynem Olimpijskim. W dniach 11- 12. 10.1986 r. na statku tym 

kwaterowağ Michaiğ Gorbaczow w Reykjaviku, gdy prowadziğ rozmowy                     

z Reaganem na temat redukcji zbrojeŒ. W Stoczni SzczeciŒskiej zbudowano na 

bazie kadğuba B493 dla ZSRR jeszcze 6 podobnych prom·w B492. 

WyjŃtkowo zdarzajŃ siň nieudane poğoŨenia stňpki. W dniu 23 czerwca 

2017 r. na pochylni Wulkan Nowy w Szczecinie odbyğa siň wğaŜnie taka 

uroczystoŜĺ, kt·ra miağa stanowiĺ odrodzenie przemysğu okrňtowego i polskiej 

Ũeglugi promowej. W uroczystoŜci brağ udziağ minister Marek Gr·barczyk,          

a wicepremier Mateusz Morawiecki poŜwiňciğ temu wydarzeniu odpowiedniŃ 

wypowiedŦ. Nie byğo tylko projektu promu i pochylnia nie byğa przygotowana. 

UŨyta do ceremonii sekcja kadğuba powňdrowağa z powrotem na swoje miejsce. 
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Wodowania i towarzyszŃcy im ceremoniağ jest r·Ũny. SŃ wodowania            

z pochylni wzdğuŨnej, z pğaskiego terenu z uŨyciem doku pğywajŃcego,                    

z pochylni bocznej z zeskokiem i bez zeskoku oraz w suchym doku. Wodowanie 

wzdğuŨne grozi przeğamaniem kadğuba, nie ruszeniem z miejsca, uderzeniem              

w przeciwlegğy brzeg lub przewr·ceniem statku. Wodowanie boczne                  

z zeskokiem jest najbardziej spektakularne, ale grozi przewr·ceniem statku lub 

nier·wnym opuszczaniem dziobu i rufy z pochylni. Najbezpieczniejsze 

wodowanie jest w suchym doku, ale trwa bardzo dğugo. W zimie 1956 r. 

BOLESĞAW BIERUT, B54/2 10000 DWT, nie chciağ ruszyĺ z pochylni           

w Stoczni GdaŒskiej. Dopiero po przebudowie tor·w wodowanie udağo siň 

19.04.1956 r. W dniu 31.03.1987 r. miağo miejsce wodowanie Ũaglowca B810/2 

MIR w Stoczni GdaŒskiej. Rufa ruszyğa, dzi·b zostağ. Zrozpaczony cieŜla 

odpowiedzialny za zwolnienie stoper·w popeğniğ samob·jstwo. Udane 

wodowanie odbyğo siň 30.04.1987 r. Przy wodowaniu jest pewien ceremoniağ, 

bo najczňŜciej wiŃŨe siň z nadaniem imienia, czasem nadanie imienia jest przy 

przekazaniu statku. MatkŃ chrzestnŃ z reguğy jest kobieta, ale zdarzağo siň, Ũe 

chrzciğ statek  mňŨczyzna. Statki budowane dla Indonezji, Egiptu, Syrii i Iraku 

miağy ojc·w chrzestnych. Chrzczono je wodŃ lub mlekiem kokosowym.  

NajczňŜciej matka chrzestna odczytuje sw·j tekst i ciska umocowanŃ na lince 

butelkň szampana. Czasem dostaje w prezencie oprawionŃ szyjkň tej butelki       

z odpowiednim napisem na tabliczce lub symboliczny toporek. Czasem 

proszony jest ksiŃdz lub pastor. Przy wodowanych w Gdyni samochodowcach 

dla izraelskiego armatora Rami Ungera obecny byğ rabin i ksiŃdz, a jak statek 

byğ czarterowany japoŒskiemu operatorowi byğ jeszcze duchowny 

reprezentujŃcy religiň shinto. Stocznia GdaŒska w latach 1979-80 zbudowağa             

6 drobnicowc·w B343, 15800 DWT dla Shipping Corporation of India Ltd. 

Przy pierwszym statku ĂRavidasò w dniu 19.05.1979 r. uŨyto butelki szampana, 

a nastňpnie Hinduska pani Savitri Kanadi powt·rzyğa chrzest w spos·b 

praktykowany w Indiach. Dzi·b statku namaŜciğa wonnymi olejkami, sypağa ryŨ, 

polewağa wodŃ, dzi·b zostağ przybrany kwiatami i rozbito orzech kokosowy. 

Przy wodowaniu w dniu 12.04.1990 r. statku pasaŨersko-towarowego 

NICOBAR dla Indii rolň matki speğniağ ambasador Indii w Polsce i chrzciğ 

statek mlekiem kokosowym, a Hinduska wszystkim obecnym na czole dawağa  

tilaka, czerwonŃ plamkň. (zbudowano dwa statki 1991-1992). Przy 

wodowaniach dla Indii zawsze byğ poczňstunek sğodkoŜciami. Przy wodowaniu 

w Szczecinie czwartego promu dla Turcji w dniu 31.08.1984 r. dzieŒ wczeŜniej 

przedstawiciele armatora zakupili w pobliskim gospodarstwie barana. Niestety 
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w nocy baran zdechğ. Kr·tko przed wodowaniem przywieziono kolejnŃ ofiarň. 

Baran zostağ zarzniňty przy rufie, rufa i burty zostağy wymazane krwiŃ i wtedy 

prom z nazwŃ ĂSamsunò spğynŃğ na wodň. W Stoczni SzczeciŒskiej  budowano 

kontenerowiec B178-III/2, 2785 TEU, Lc- 207,3 m na pochylni Odra dla 

wğoskiego armatora. PoniewaŨ nie mieŜciğ siň na pochylni wodowano go w dniu 

15.12.2007 r. jako CALA PIGAFETTA bez dziobu. Dopiero po wodowaniu 

dospawano 17 metrowŃ czňŜĺ dziobowŃ w specjalnym kesonie. O wyborze 

matki chrzestnej decydowağ armator. Gdy polskie statki, a takŨe kadğuby 

budowane byğy poza granicami kraju, to PLO organizowağo podr·Ũ matce 

chrzestnej. PierwszŃ matkŃ w Polsce byğa Maria Gutowska, Ũona Mikoğaja 

Gutowskiego, naczelnego dyrektora Zjednoczenia Stoczni Polskich podczas 

wodowania w dniu 24.04.1948 r. ĂOLIWYò w Szczecinie. KolejnŃ, drugŃ matkŃ 

byğa Helena Soğdek w dniu 6.11.1948 r. w Stoczni GdaŒskiej. Matkami byğy: 

Jolanta KwaŜniewska, Ũona prezydenta RP w GSR w dniu 24.05.1997 r. przy 

ĂNawigator XXIò dla WSM w Szczecinie; Hanna Gronkiewicz-Walc w dniu 

22.06.1999 r. w GSR dla WSM w Gdyni przy ĂHORYZONT IIò; Ludgarda 

Buzek, Ũona premiera, w Stoczni GdaŒskiej przy wodowaniu z pochylni B1       

w dniu 30.04.1999 r. kontenerowca 8138/10, 1600 TEU ĂPOSEIDONò dla 

armatora niemieckiego. Gdy wodowano w Gdyni ĂSkocz·wò matka chrzestna 

przywiozğa ze swojego zakğadu kapelusze dla cağej zağogi. Przy wodowaniu w 

dniu 8.06.1967 r. dla Norweg·w paragrafowca B459/3 ĂGEISZAò matkŃ byğa 

17-letnia Ewa Piasecka, c·rka dyrektora Stoczni GdaŒskiej. NajmğodszŃ matkŃ 

w Gdyni w dniu 26.11.2001 r. byğa 7-letnia Liwia Patjens, c·rka armatora 

kontenerowca ĂLIWIAò 1222 TEU, L- 211 m, 8184/6. A statek tej serii 8184/22 

ĂSatta Bhumò byğ ostatnim statkiem wodowanym w Gdyni w dniu 25.04.2009 r. 

W Polsce zdarzağy siň szczeg·lne przypadki. W Stoczni Gdynia w dniu 

30.06.1973 wodowano masowiec B521/4, 55000 DWT POLITECHNIKA 

GDAőSKA, a matkŃ byğa Karolina StaliŒska, Ũona rektora PG. Gdy statek 

zostağ ukoŒczony przekazany zostağ armatorowi z Panamy juŨ z innŃ nazwŃ. 

Nastňpne wodowanie ĂPolitechniki GdaŒskiejò, statek tego samego typu 

B521/IV/8, odbyğo siň 15.08.1974 r. z tŃ samŃ matkŃ i stojŃcym u jej boku 

rektorem PG. Ale gdy ukoŒczono statek, popğynŃğ do Holandii. 

POLETECHNIKA GDAőSKA nigdy po morzach nie pğywağa. PieniŃdze byğy 

potrzebne na spğatň szybkiego kredytu, nie liczŃc siň z interesem armatora.     

 



S t r o n a | 55 

 

Gdaŗskie Zeszyty Numizmatyczne  Nr 158 kwiecieŗ ð czerwiec 2020  

30.rocznica wodowania s/s Soğdek. Na uroczystoŜĺ 30. rocznicy 

wodowania Soğdka zostağ przygotowany medal lany, o Ŝrednicy 87 mm wg 

projektu Alberta Zaleskiego. Nie byğ to ğadny medal. Dlatego rok p·Ŧniej zostağ 

wykonany wg tego samego projektu medal wybity w Mennicy PaŒstwowej         

w Warszawie w nakğadzie 1500 sztuk. Pokazany jest medal menniczy. Na 

awersie przedstawiony jest rudowňglowiec B30/1 SOĞDEK, kt·ry zostağ 

przekazany do eksploatacji 21.10.1949 r. W Stoczni zbudowano 5 takich 

statk·w dla polskiego armatora, ostatni WIECZOREK, i 24 statki dla ZSRR,           

w sumie 29 rudowňglowc·w. Ostatni w serii B30/29 Pierejesğaw Chmielnicki 

przekazany zostağ 21.12.1954 r. Na rewersie natomiast pokazano kontenerowiec 

komorowy B463, kt·rego prototyp CARIBIA EXPRESS  zbudowano dla Hapag 

Lloyd z Hamburga. Dane statku: 1388 TEU, 23400 DWT, L- 203 m; 23200 

KM; prňdkoŜĺ 21,5 wňzğa. W sumie w latach 1976-1980 zbudowano 10 takich 

statk·w dla RFN, Anglii, Holandii i Francji. 

 

 

 

 

 

 

 

 

XXX ROCZNICA WODOWANIA S/S ñSOĞDEKò PIERWSZEGO W POLSCE PEĞNOMORSKIEGO STATKU 

6.XI.1948-6.XI.1978, STOCZNIA GDAőSKA im. LENINA, Albert Zalewski, bity w PaŒstwowej Mennicy, ‰ 70, 

tombak patynowany 1500 sztuk 

 

200. wodowanie w IV Wydziale C-1. W Stoczni GdaŒskiej byğy m.in. 

wydziağy kadğubowe. Byğ Wydziağ Obr·bki Kadğub·w K-1, Wydziağy MontaŨu 

Kadğub·w K-2 i K-3, a na wyspie IV Wydziağ C-1 i ten Wydziağ wydağ medal    

z okazji wodowania dwusetnego statku. Na awersie medalu pokazana jest 

sylwetka wodowanego statku. Jest to statek dŦwigowy typu B99 na kt·rym jest 

zamontowany Ũuraw o udŦwigu 40 ton przy wysiňgu 15,5 m. ŧuraw zostağ 
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wykonany w Toruniu przez Towimor. Dane statku: 300 DWT; L- 66 m;           

B- 15 m. Wodowany byğ prototyp statku ATLET-1, ale nie w paŦdzierniku, lecz 

9 listopada 1984 r. W Stoczni GdaŒskiej zbudowano w latach 1985-1986 

dziewiňĺ takich statk·w z nazwami ATLET-1 do ATLET-9 i dodatkowo wg 

tego projektu w Stoczni SzczeciŒskiej 4 statki ATLET-21 do -24. Statki 

przeznaczone byğy do obsğugi wieŨ wiertniczych i przeğadunk·w na morzu. 

Wszystkie dla ZSRR. Gğ·wny projektant Janusz Ostrowski za projekt otrzymağ 

nagrodň Ministra Hutnictwa i Przemysğu Maszynowego I stopnia. 

 

 

 

 

 

 

 

 

200 WODOWANIE 1984 PAťDZIERNIK - WYDZIAĞ MONTAŧU KADĞUBčW ñC 1ò, Kazimierz Biağek, lany, 

‰ 69, nakğad 100 sztuk 

 

Wodowanie 3-milionowej tony noŜnoŜci w Gdyni. ObrzeŨe awersu 

medalu stanowi wielka suwnica bramowa, a na jej g·rnej belce wygrawerowana 

jest data: 30. lipca 1977 r. Tym razem wydawca medalu byğ ostroŨny. Medal bez 

daty zostağ przygotowany i gdy data wodowania byğa pewna, napis zostağ 

wykonany. Ten medal dotyczy wodowania masowca B524/4, najwiňkszego 

w·wczas statku Stoczni imienia Komuny Paryskiej. Statek naleŨağ do serii tzw. 

marszağkowskiej. NoŜnoŜĺ tych statk·w to 105000 DWT, L- 245 m. NoŜnoŜĺ 

czwartego kolejnego i ostatniego statku serii, kt·rym byğ MARSHAL  

ZHUKOV, uzupeğniağa wodowany tonaŨ Stoczni do 3 milion·w DWT.  

Poprzednie statki to: MARSHAL BUDYONNYY, MARSHAL 

ROKOSSOVSKIY i MARSHAL KONEV. 
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3 MIL. DWT 30 lipca 1977,  STOCZNIA IM. KOMUNY PARYSKIEJ, Henryk Fajlhauer, lany 73x85 

 

SYN PUĞKU, wodowanie. Ten medal dotyczy masowca o noŜnoŜci 

32200 DWT, L- 202,2 m; B- 24,4 m, B447-III/19. Byğ to 19. statek serii. 

Stocznia SzczeciŒska w latach 1970-1975 zbudowağa 23 takie statki ï 11 dla 

PŧM, 5 dla ZSRR, 3 dla Portugalii, 3 dla Czechosğowacji i 1 dla W. Brytanii.            

A SYN PUĞKU wodowany byğ 22.03.1974 r. MatkŃ chrzestnŃ byğa pani Halina 

Rozmarynowska z Poznania, inicjatorka powoğania Stowarzyszenia Syn·w 

Puğku. Prototypem tej serii byğ B447-II/1 POWSTANIEC śLłSKI. Wodowanie 

tego statku odbyğo siň 11.04.1970 r., a matkŃ chrzestnŃ byğa Gertruda Ziňtek, 

Ũona Jerzego Ziňtka. Na tň uroczystoŜĺ wojewoda ŜlŃski przywi·zğ specjalnym 

pociŃgiem 700 swoich wsp·ğziomk·w, w tym 200-osobowŃ orkiestrň.  

 

 

 

 

 

 

 

WODOWANIE STATKU SYN PUĞKU - DLA UCZCZENIA POLEGĞYCH NAJMĞODSZYCH 

UCZESTNIKčW WALKI NARODOWO-WYZWOLEőCZEJ 1939-1945 WODOWANO STATEK ĂSYN 

PUĞKUò W STOCZNI IM. A. WARSKIEGO, SZCZECIN, MARZEC 1974, ROK XXX-LECIA PRL,         

lany 99x68 
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FELIKS  DZIERŧYőSKI, wodowanie. To byğ najwiňkszy statek 

budowany w·wczas w Stoczni SzczeciŒskiej, noŜnoŜĺ 33500 DWT. Byğ to 

statek prototypowy, B517/1. W Stoczni zbudowano 6 takich statk·w, 5 dla PŧM 

i jeden dla Panamy. Na medalu podana jest data zgodna z rzeczywistoŜciŃ 

30.09.1977 r. Podniesienie bandery odbyğo siň 30.12.1977 r. MatkŃ chrzestnŃ 

byğa Anna Kowalska, dyrektorka Szkoğy Podstawowej w śliwinie,                      

w Wielkopolsce, wnuczka Mieczysğawa, brata Feliksa. 

 

 

 

 

WODOWANIE M/S ñFELIKS DZIERŧYőSKIò - STOCZNIA SZCZECIőSKA IM. A. WARSKIEGO,           

30 WRZESIEő 1977, Jan KryŜkiewicz, lany 58x125 

 

600. wodowanie w Stoczni SzczeciŒskiej. Medal piňknie pokazuje, Ũe 

100. wodowanie byğo w roku 1964, dwusetne w 1971 itd., a szeŜĺsetne wypadğo           

w 1999, a konkretnie 3 lipca 1999 r. Wodowano wtedy chemikaliowiec B579-

I/4, BOW MATE, 6000 DWT, L-103,6 m, czwarty kolejny statek serii. 

Poprzednie statki to: BOW MASTER, BOW SAILOR, BOW PILOT, wszystkie 

dla armatora norweskiego. Prototypowy chemikaliowiec zostağ wyr·Ũniony 

przez RINA (Royal Institution of Naval Architects) jako ĂznaczŃcy statek roku 

1998ò. 

 

 

 

 

 

 

600 STATKčW ZWODOWANYCH, SHIPS LAUNCHED, 100-1964, 200-1971, 300-1977, 400-1985, 500-

1994, 600-1999, STOCZNIA SZCZECIőSKA S.A., SZCZECIN SHIPYARD, ESTABLISHED 1948 ROK 

ZAĞOŧENIA, wybity w PaŒstwowej Mennicy, ‰ 38,5, Ag 925 
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Budowa, remonty, przekazanie statku 

500. statek Stoczni GdaŒskiej dla ZSRR. Tym piňĺsetnym statkiem dla 

Sudoimportu byğ chğodniowiec B437/12, dwunasty statek serii, PROFESSOR 

POPOV, 5580 DWT. Przekazanie statku odbyğo siň 1 kwietnia 1977 r. W latach 

1974-1981 w Stoczni GdaŒskiej zbudowano 20 takich chğodniowc·w: 14 dla 

ZSRR, 3 dla armatora z Nowego Yorku i 3 dla PLO, ale dla PLO kadğuby 

zbudowano w stoczni portugalskiej. Pierwszym statkiem dla ZSRR byğ 

rudowňglowiec B30/4, przekazany 29.06.1950. 

 

 

 

 

 

 

 

 

PIŇĹSETNY STATEK DLA ARMATORA RADZIECKIEGO 1950-1977 - STOCZNIA GDAőSKA im. 

LENINA, Iwona Urbaniak-Zalewska, bity w PaŒstwowej Mennicy, 67x67, tombak patynowany 600 sztuk, 

tombak srebrzony i oksydowany 600 sztuk 

 

5 milion·w ton noŜnoŜci Stoczni GdaŒskiej. Na awersie medalu 

pokazany jest pierwszy peğnomorski statek zbudowany w Stoczni GdaŒskiej     

s/s SOĞDEK, a poniŨej najnowoczeŜniejszy w·wczas kontenerowiec komorowy 

B463/1 CARIBIA EXPESS wspomniany przy medalu na 30-lecie wodowania 

Soğdka. A ta 5-cio milionowa tona zawarta byğa w kadğubie prototypowego 

uniwersalnego drobnicowca B348/1, 16200 DWT, PARANDOWSKI, 

wodowanego 30.05.1981. W Stoczni GdaŒskiej w latach 1982-1984 zbudowano 

3 takie statki, KARĞOWICZ, CEYNOWA i JAN DĞUGOSZ, wszystkie dla 

Chipolbroku.  
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5000000 DWT - 1948-1981 - STOCZNIA GDAőSKA im. LENINA, Albert Zalewski, bity w PaŒstwowej 

Mennicy w Warszawie, ‰ 70, tombak patynowany 2000 sztuk 

 

500. remont w GSR dla ZSRR. Na awersie i rewersie medalu sŃ napisy 

w podw·jnym otoku, na awersie po polsku, na rewersie po rosyjsku. Tak jak 

stocznia produkcyjna budowağa statki, tak stocznia remontowa dokonywağa 

remont·w, najczňŜciej tych statk·w, kt·re zbudowağa stocznia polska. Na 

rewersie medalu pokazana jest sylwetka statku, kt·rego dotyczy ten 

jubileuszowy remont. Byğ to trawler-przetw·rnia B26/34 LENINGRAD, 

kt·rego remont ukoŒczono 25.09.1985 r. Pierwowzorem tego statku byğ trawler-

przetw·rnia B15, prototyp LESKOV.  

W Stoczni GdaŒskiej w latach 1960-1967 zbudowano 30 statk·w B15,      

z tego 21 dla polskich armator·w i 9 dla Sudoimportu. Na bazie tego kadğuba    

w Stoczni GdaŒskiej zbudowano z modernizowanŃ wersjň jako typ B26 w 

liczbie 45 statk·w w latach 1962-1970, z kt·rych 3 wyposaŨono w Gdyni, 

wszystkie dla ZSRR. Prototypem byğ KOSMOS. Zağoga liczyğa 100 os·b. 500. 

setne wodowanie w Stoczni GdaŒskiej dotyczyğo trawlera-przetw·rni B26/24 

GRIGORIY POLUYANOW w dniu 3.04.1968 r. 
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PIŇĹSETNY REMONT STATKU RADZIECKIEGO W GDAőSKIEJ STOCZNI REMONTOWEJ 1957-1985 

- napis cyrylicŃ: 500-NYJ REMONT SUDNA CCCP NA GDANSKOJ SUDOREMONTNOJ WIERFI BMRT 

(bolszoj morskoj ryboğownyj trauler), Zygmunt Przechowski, Tadeusz Gajor, bity, ‰ 69,                            

mosiŃdz i stop brŃzowy bez dŦwiňku 

 

Eksport 400 statk·w. Tym 400. statkiem eksportowym Stoczni 

P·ğnocnej byğ sejner tuŒczykowy B406/4 UZHOGORSK przekazany 

31.12.1979 r. Wspomniano te statki przy medalu 40-lecia Stoczni. Medal 

przedstawia sylwetkň tego statku. Statki zbudowane w Stoczni P·ğnocnej 

otrzymali armatorzy z Anglii, Jugosğawii, ZSRR, Buğgarii i Francji. Pierwszym 

statkiem sprzedanym zagranicň byğ lugrotrawler B17 AUTUMN SUN dnia 

18.03.1957 r. do Anglii i nastňpny AUTUMN STAR.  

 

400 STATKčW NA EKSPORT, ANGLIA, JUGOSĞAWIA, ZSRR, BUĞGARIA, NRD, FRANCJA, 1956-

1979 - STOCZNIA PčĞNOCNA IM. BOHATERčW WESTERPLATTE ODZN. ORDEREM SZTANDARU 

PRACY I KLASY, Piotr Solecki, lany, ‰ 70 


